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Heinz Soyer Heinz Soyer
Cégvezetd Cégvezet( és alapitd

Mindség és biztonsag — SOYER® a jelsz6

Céglink, amely egy kozép méretl csaladi vallalkozas, mar tébb mint 50 éve szakosodott a csaphegeszt6
berendezések és csaphegesztéshez kapcsolddéd termékek folyamatos fejlesztésére, gyartdsara,
arusitasara és szervizelésére. Nagy odaaddssal kovetjik célunkat, termékeink még jobba tételét és nagy
teljesitményl termékek egy kézbdél torténé forgalmazasat. Hogy biztositsuk a legmagasabb szintl
biztonsagot, atfogd TUV-Nord tanusitvannyal rendelkeziink a minéség, a biztonsag, a kérnyezetvédelem,
a munka és balesetbiztonsag terén, az 6sszes csaphegeszté berendezésiink rendelkezik a GS-jelzéssel,
gépsorainkat a TUV-Rheinland folyamatosan feliigyeli.

Ezeknek a lépéseknek készonhetSen veliink On biztonsagban érezheti magat!

Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik — Printed in Germany — 10/2018 —

Minden, ebben a kataldgusban talalhatd szoveg, adat, abra a nyomtatas id6épontjaban elérheté legljabb technikai adatoknak
felel meg. A pontatlansagnak, egyes adatok kihagyasanak és a technikai illetve kiilalaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. Ezt a
dokumentumot tilos darabjaiban, vagy teljes egészében sokszorositani vagy egyéb mas formdban haszndlni, kivéve, ha erre a
Heinz Soyer BolzenschweiBRtechnik GmbH Magyarorszagi képviselete, vagy a Soyer Magyarorszag Kft. irdsos engedélyt ad. A
SOYER® és az SRM technoldgia® a Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik GmbH bejegyzett termékjelzései. Kérjuk, vegye
figyelembe a Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik GmbH és a Soyer Magyarorszag Kft. altalanos szerz6dési feltételeit, melyeket
a www.soyer.hu és a www.soyer.de oldalakon talalhat meg.
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A SOYER TERMEKEK ELONYEI

Integralt Management System (IMS)

E DIN EN ISO 9001:2015
(Min6ség management)

DIN EN ISO 14001:2015
(Kérnyezet management)

(Munka és egészségbiztonsa)

»Made in Germany”
(Zertifikalt szarmazasi hely)

vl
E BS OHSAS 18001:2007
vl

s www.soyer.de

Az 6sszes aktudlis certifikaciot megtalalja a www.soyer.hu vagy www.soyer.de oldalon.

Minden egy kézbdl, szallitas vilagszerte

Teljeskord tandcsadds, 50 év tapasztalataval

Hegeszt6gépek és hegesztd elemek egyenesen a gyartotdl

Alapanyagaink kizardlag Eurépabdl és Németorszaghdl szarmaznak

SOYER hegesztSelemek az U jelzés szerint ellen8rizve

9 9 d 9 8§ «

Gyors lebonyolitds, rovid szallitasi id6
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Szimbélumok magyarazata

Halbzati csatlakozd, 1 fazisq,
115 Volt, 50/60 Hz

Halbézati csatlakozé, 3 fazisq,
230 Volt, 50/60 Hz

Halbézati csatlakozé, 3 fazisq,
440 Volt, 50/60 Hz

Hegeszt6aram = akku

-

Hegeszt6aram = inverter

Hegeszt6aram = trafd

>

Bevizsgalt biztonsag (TUV Rheinland)

S
ﬂ Termosztét altal feliigyelt berendezés

Légnyomas csatlakozd

{:'1'*_';'
471_-.

CNC csatlakozo kulsé vezérléshez

SOYER adagold csatlakozdasa

RS-232 csatlakozo (USB|

Haldzati csatlakozd, 1 fazisu,
230 Volt, 50/60 Hz

Haldzati csatlakozé, 3 fazisy,
400 Volt, 50/60 Hz

Haldzati csatlakozé, 3 fazisy,
500 Volt, 50/60 Hz

Hegeszt6aram = kondenzator

Valté (A.C. konverter)

Hegesztés megemelkedett elektromos

veszélyeztetettség mellett

Gyartasellen8rzés (TUV Rheinland)

Védbgaz csatlakozé

Berendezés hiités alatt all

SOYER P3-Select csatlakozo

USB csatlakozd



Szimbélumok magyarazata

CsUcsgyujtdsos csaphegesztés lvhizésos csaphegesztés

,[E]

=

SRM csaphegesztés Rovidciklusu ivhizasos csaphegesztés

[

[

WIG hegesztés Elektréda hegesztés

I

CsUcsgyujtasos csaphegesztés ,kontakt” CsUcsgyujtdsos csaphegesztés ,hézag”
[ =
—
Alkalmassag: acélhoz Alkalmassag: rozsdamentes acélhoz
EE (CrNi 6tvozethez)

Alkalmassag: aluminiumhoz (wirai]  Alkalmassag: rézhez

= Hegesztési tartomany M3-M8, Hegesztési tartomdany M8-M24,
53 ill. @ 2-8mm ill. @ 6-25mm
\ Hordozhatd berendezés (fogantyu) D Szallithato berendezés (gorgé kerekek)
.



A MA HEGESZTESTECHNOLOGIAJA A HOLNAP HEGESZTESI
PROJEKTJEIHEZ

MinGség, amelyre hagyatkozhat!

ElGnyok

Utdmunkdlat nem sziikséges
Nem keletkezik egyenetlenség
Nem folyik el a hegesztés
Magas kotés szilardsag

Optimalizalt dmleny képz6dés

4 9 d 1 0§ ©

A hegeszt6csap menete egészen a munkaanyagig érhet és hasznalhaté is

BMK-8i — Nemzeti Dij 2016 gy6ztes BMK-8i ACCU — Nemzeti Dij 2018 gy6ztes



MI A CSAPHEGESZTES?

A csaphegesztés egy villamgyors és biztonsagos mddszer arra, hogy fémes illeszt6elemeket, példaul
csapokat, tliskéket vagy belsémenetes csapokat, fényiv és fizikai nyomas segitségével fémes fellilethez
illessziik. Az eljaras soran a hegeszt6elem és a munkafeliilet kozott fényiv keletkezik, amely megolvasztja
mindkét munkadarabot. Kismérték({i nyomas segitségével az anyagok belemeriilnek az olvadékrétegbe.
Miutan az olvadék megszilardul, az elemek oldhatatlanul 6sszehegedtek. A teljes fellletli hegesztésnek
kdszonhet6en nagyon magas szildrdsagot ériink el.

Mivel a csaphegesztés soran nem keletkeznek lyukak, ezért az alapanyag nem gyengil meg, nem
keletkeznek egyenetlenségek, és az anyag ellendlld a rozsdasoddssal szemben. A hegesztési eljaras soran
csupan a hegeszt6 felilet egyik feléhez kell hozzaférni, ami a munkadarabok kezelését lényegesen
megkonnyiti és kilondsen egyeszerlivé teszi a foldelések elhelyezését is.

Ez az abszolut tomor, lukasztast nem igénylé és dekorativ illesztési mddszer a legtobb haszndlati
targyunkban visszakdszon, és lényegesen megkonnyiti azok hasznalatat. Legyen sz6 kavéf6z6gépekrdl,
f6z6edényekrdl, tetészerkezet, flitérendszer vagy akar autdépitésrdl, a csaphegesztés nélkil sok minden
nem létezhetne.

A SOYER SRM technoldgia szabadalmaztatasaval (Patent Nr.: 10 2004 051 389) a ragasztas, a furas, a
varatkészités, a kapcsozas és a csavarozas sok fajtdja helyettesithet6.
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Csucsgyujtasos csaphegesztés - alapok

»A csaphegesztés ma mar egy tiszta ligy”

Csucsgyujtdsos csaphegesztés | egy kiprobalt technoldgia

A csUcsgyujtasos csaphegesztés évek 6ta sikeresen hasznalatban van a vildg minden pontjan. Eddig csak maximum
M8 atmérGjli hegeszt6csapokat lehetett illeszteni. A tovabbfejlesztett csaphegesztési eljaras, SOYER
hegeszt6csapokat haszndlva, lehetévé teszi a maximum M12 atmérGjl hegeszt6esapok illesztését is. A hegesztési
eljaras a kondenzator nagyon révid id6 alatti kistilésén alapszik (1 — 3 ms azaz 0,001 — 0,003 sek.) és a hegeszt6elem
gyljtécsicsdan megy végbe. Ez az eljards példaul a gépjarm(igyartdsban és az alapanyagok esztétikus

megmunkalasaban mar bizonyitott.

A gyujtdcsucs a hegesztéfelilethez A bevezetett fényiv egy vékony ol- A csap bemeril az olvadékba. Az
ér, majd bevezetjik az dramot vadék réteget képez a feliilet és a anyag megdermed, a csap hegesz-
hegeszt6csap kozott tése ezzel kész

Szerelvény épités Tarold épités Makré metszet

ol
l#) Tovabbi részleteket a www.soyer.hu honlapon talalhat.
P
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Csucsgyujtasos csaphegesztés — alapok

és - tartozékok

tasos csaphegeszt

Ucsgyuj

Cs

Cslcsgyujtasos csaphegeszté berendezések

BMS-0 5L

BiS-E M

BMS-F

BTN

SH=1 T-hut

SH-5 T-Mut

PTS-2

s - ME.ME" | M3I-MBE" M3 ME M3 . M8 3. MB
- - M3-ME* | M3-MB~ EETER LRI LEE L M3 MB
— - = - bA3 - ME 3-8 B3 - ME
— = - = - bA3 - MEB 3-8 BAZ- B
— - — -— - B3 - M W3-8 M3-ME
- - - " M3 - ME M3 - WS M3 - ME
- - - - B3 - ME M3 - WS
W3- M2 M3 - ME s MI.ME* | M3-ME* B3 - ME M3 - M8 M3-MB
- - MI-pE* | M3-ME* B3 - MEB 3-8 M- ME
- - = - M3-ME M3 - M M3 - ME

* pAdapterrel lehetséges

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk.

* Csak automata épitdszettel ellatott

berendezéseknél lehetséges

13



CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS-4 Akkumat

A0, w Bicharheit
E gepnui

g =PFroduction
=¥ pontrodled

TUW
; ———— & * Fertigung
B a1 ™ iiberwacht
\ \ = -_'- Y = Eafety tested
i TUW

A PS-0DY czaphegesttd pisztolynal & két
hegesztdceap kdzdtti tavolzag 20 &= 80 mm
kizdtt Allthata.

1] lelafs]la

A2
Ad

Ezzel a csaphegeszt6 berendezéssel egyszerre 2 db M3 méretl hegeszt6csap illesztése lehetséges. A
hegeszt6csapok kozotti tavolsag szabadon allithatd. A berendezésbe akkumuldtor van épitve, ezért kiilsé
energiaforras nélkil is alkalmazhaté. Kifejezetten f(itési csdvezetékek, rendszerek hegesztésére alkalmas.

Technikai adatok

BMS-4 Akkumat

Hegesztési tartomany 2x M3

Alapanyag Acél és rozsdamentes acél
Aramforras Kondenzator, 44.000 yF

Toltési feszlltség 110V

Hegesztési gyorsaséag 3 dupla hegesztés percenként
Kulsé t6ltd berendezés Csatlakozas 100 — 240 V, 50/60 Hz
Suly 7 kg elemmel és pisztollyal

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

14
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS-6 ISO

»‘“23_"“’% * Sicherheit
1oV geprift
i * Fertigung

rrea™ uaberwacht

o RUL,

o & 7 *Safety tested
;:A _TUV_ & «Production

e controdled

PS-1KI tipusu csaphegeszt6 pisztoly tanyéros
tlskék illesztéséhez

[=leslafslissl o

15 A2
— FE| 4. Cuzn

A BMS-6 ISO csaphegeszt6 berendezés egy mikro-processzor vezérelt berendezés. Kompakt felépitésével,
egyszer(i kezelésével és alacsony sulydval kivald mindségl illesztések létrehozasat teszi lehetévé a
legkllonfélébb hegesztési munkalatok soran.

Technikai adatok

BMS-6 ISO

M3-M6, ill. @2-5,5mm acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz esetében,

Hegeszicsi tartomany tanyéros tiskéknél @ 2-2,7 mm és 10-55 mm hosszusag, rezezett acél

Toltési kapacitas 44.000 pF

Toltési feszlltség 50-200 V, fokozat nélkil allithaté

Hegesztési gyorsasag Max. 20 db, @ 3 mm csap vagy 10 db, @ 6 mm tliske percenként

Haldzati feszliltség 115/230 V, 50/60 Hz — 16/10 AT

Saly 8,4 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

15
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS-8N / BMS-8NV

’O’E‘% * Sicherheit
10V gepruft
e * Fertigung

Y Uberwacht

.
“

A

PS-1K standard csap-  Opcionalisan: GK2 ti-

hegesztd pisztoly pusu géptaska a teljes
hegeszt6 berendezés
és tartozékainak taro-
lasara

ﬂ

Ez, a mindennapos hasznalatban mdar bizonyitott, csaphegeszté tipus, magas teljesitményével, kompakt
felépitésével és abszolut biztonsagdval a legmagasabb elvarasoknak is megfelel.

Technikai adatok

BMS-8N / BMS-8NV

Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm BMS-8N-nél, M3-M10, ill. @ 2-9 mm BMS-8NV-nél

Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz (ill. M8 és @ 8 aluminiumbdl és rézbél,

Alapanyag igény szerint)
Toltési kapacitas 66.000 pF (opcié 99.000 yF BMS-8NV-nél)
Toltési fesziltség 50-200 V, fokozat nélkul allithato

BMS-8N: & 3 mm, max 20 csap/perc, @ 6 mm, max 10 csap/perc

Hegesztési gyorsasag BMS-8NV: @ 3 mm, max 20 csap/perc, @ 8 mm, max 7 csap/perc

Halézati feszlltség 115/230 V, 50/60 Hz — 16/10 AT

Suly 10 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS 9 / BMS-9V

Y "5 * Sicherheit

geprift
{ I’UV ; * Fertigung
uberwacht

s * Safety tosted
$ _TOV_ § eProdustion
X controlled

A zold LED azt jelzi a kezelének, hogy a pisztoly
Uzemkész, a pircs LED lehetséges hibét jelez

A?
CuZn
A4

My

(L]

A BMS-9 és BMS-9V tipusu a csaphegeszté berendezések oridsi konnyitést jelentenek a kezel6 szamara, és
nagyban hozzajarulnak a hegesztések mindségének noveléséhez M8 vagy M10 hegeszt6csap méretig. A PS-9
tipusu csaphegeszt6 pisztoly LED kijelz6jérdl az 6sszes fontos Gizemallapot konnyen leolvashatd.

Technikai adatok

BMS-9 / BMS-9V

Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm BMS-9-nél, M3-M10, ill. & 4-10 mm BMS-9V-nél

Acél, rozsdamentes aceél, aluminium és réz (M8 ill. @ 8 aluminiumbdl és rézbdl,

Alapanyag igény szerint).

Toltési kapacitas 66.000 pF (opci6 99.000 uF BMS-9V-nél)
Toltési feszlltség 50-200 V, fokozat nélkil allithaté
Hegesztési id6tartam 0,001-0,003 sek.

BMS-9: @ 3 mm, max. 30 csap/perc | & 6 mm, max. 15 csap/perc

Hegesztési gyorsasag (BMS-9V: @ 3 mm, max. 24 csap/perc | @ 8 mm, max. 7 csap/perc)

Haldzati feszliltség Automatikus felismerés 115/230 V, 50/60 Hz — 16/10 AT

Suly 8,5 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Csucsgyujtasos csaphegeszt6 berendezések

BMS 9 ACCU UJDONSAG!

Standard pisztoly Felhasznalasi példa
PS-9K ACCU

B

BEST OF
INDUSTRY

Technikai adatok

BMS-9 ACCU

Hegesztési tartomany M3-M8

Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz (M8 ill. @ 8 aluminiumbdl és rézbdl,

Alapanyag igény szerint).

Standard pisztoly PS-9K ACCU

Toltési kapacitas 200.000 uF

Toltési feszlltség 50-100 V, fokozat nélkil allithatéd

Hegesztési gyorsasag @ 3 mm, max. 30 csap/perc

Halozati fesziiltség 100 - 240 V, 50/60 Hz

Akku tipus Lithium

Akkg_ kapamtas/ 7.5 Ah/25.2V

fesziltség

Hegesztési kapacitas @ 6 mm, 400 csap / @ 8 mm, 300 csap (a kondenzator fesziiltségtdl figgéen)
Suly 6,6 kg / 180 x 235 x 300 mm (szélesség, magassat, mélység)

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Az Uj, és extrém konny( BMS-9 ACCU tipusu csaphegeszté berendezés, high-end akku technolégiaval, idedlis
valasztas a mobilis, és energiaforras fliggetlen hegesztések elvégzéséhez.

A termék el6nyei

- Csak 6,6 kg sulyu

- Nagyon rovid (< 2 6ra) akku toltési id6

- Villdmgyors akku csere

- Kulsé tolté berendezés

- Varialhaté standby id6tartamok a hosszabb (izemidd eléréséhez

- Kijelzi, hogy hany hegesztés elvégzése lehetséges még, idedlis akkumulator hasznélat mellett
- Hatékony inverter technoldgia

- Praktikus szallité pant (opcionalis)

1 — A berendezés ki / bekapcsolasa

2 — Funkcio billenty(ik

3 — Az izemmdd kijelzése

4 — Kijelz6 display

5 — Vezérl6kabel csatlakozd

6 — Hegeszt6kabel és foldel6kabel csatlakozd

19



CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS-10N / BMS-10NV

>ae ® Sicherheit
& “

£
—— j * Fertigung
S Uberwacht

A PS-3 csaphegeszid A GW-1 gépkocsi
pisztoly a BMS-10N / optimalis tarolasi és

BMS-10NY szélltasi atternativat
csaphegesztd nyjt.
berendezés standard

hegesztd pisztolya

| < Jesfals [RF

B A I
— Ad

Ezeket a csaphegeszt6 berendezéseket konnyl szdllitani, és egyarant alkalmazhatdéak csaphegeszt6
pisztolyokkal, csaphegeszt6 fejekkel, munkaasztalokkal automata vagy manualis hegeszt6csap adagolas mellett.

Technikai adatok

BMS-10N / BMS-10NV

Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm BMS-10N-nél, M3-M12, ill. @ 3-10 mm BMS-10NV-nél

Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz (M8 ill. @ 8 aluminiumbdl és rézbdl,

Alapanyag igény szerint
Toltési kapacitas 88.000 yF BMS-10N-nél, 132.000 yF BMS-10NV-nél
Toltési fesziiltség 55-200 V, fokozat nélkdl allithatd

BMS-10N: & 3 mm, max. 20 csap/perc | & 8 mm, max. 8 csap/perc

Hegesztési gyorsasag (BMS-10NV: & 3 mm, max. 20 csap/perc | @ 8 mm, max. 6 csap/perc

Halozati fesziiltség 115/230 V, 50/60 Hz, 16/8 A, trafé atkotés esetén lehetséges

Suly 21 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

BMS-10P

N, e Sicherheit
.‘d‘ 0‘3 "

‘r?fv gepruft

,,,,,, * Fertigung
S Gberwacht

¢ Safety tasted

§ *Production

antroliad

A SK-584P csaphegesz- Az UWWR-300 univerzélis
td pisztoly a BMS-10P  adagold lehetdvé teszia

csaphegesztd berende-  klldnbozd méretd
zés standard hegesztd
pisztolya

hegeszticsapok
automata adagolasét.

;
.E Tr‘“‘

S| [E] = ﬂl

Az integralt eljdras koveté mindség biztositdssal (protokollszoftver) ellatott BMS-10P tipusu csaphegesztd
berendezés noveli a termelékenységet és a hegesztések mindségét, valamint csdkkenti a koltségeket.

Technikai adatok

BMS-10P

Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm

Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz (M8 ill. @ 8 aluminiumbdl és rézbdl,

Alapanyag igény szerint)

Hegesztési aram 33.000 pF /99.000 pF (66.000 uF / 132.000 uF opcionalis M10 acél csapokhoz)

Toltési fesziiltség 50-200 V, fokozat nélkil allithato

BMS-10P: @ 3 mm, max. 30 csap/perc | @ 8 mm, max. 15 csap/perc

Hegesztési gyorsasag (BMS-10PV: @ 3 mm, max. 20 csap/perc | & 8 mm, max. 10 csap/perc

Halozati fesziiltség 115/230 V, 50/60 Hz, 16/10 A, traf6 atkdtés esetén lehetséges

Suly 26 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Csucsgyujtdsos csaphegesztd berendezések

HESOMATIC-9 =

Peremes csapok teljesen auto-
matikus adagolasa DIN EN I1SO
13918 szerint

"ﬁ."
BUNDESPREIS )
2014

Ez a mozgathatd csaphegesztd dllomas egyesiti az energiaforrdst, a vezérl6 és adagold egységet, mindezt egy
kompakt berendezésben, amely fele akkora helyigénnyel bir mint ha ezek az elemek kilén-kiilén volnanak,
ezdltal jelentésen megndveli a hasznalhatdsagot és atlathatova teszi a munkavégzés folyamatat.

Technikai adatok

Mobil alkalmazdsnal a PS-3A
csaphegesztd pisztolyt hasz-
naljuk

Mobil csaphegesztd allomas, HESOMATIC-9

HesoMatic-9

Munkatartomany Menetes csapok peremmel, M3, M4, M5, M6, @7,1mm, M8 hosszlUsag 6-40mm

Alapanva Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz (M8 ill @ 8 aluminiumbal és rézbdl
panyag részben, igény szerint)

‘ i Kondenzator elem 99.000 pF / toltési feszultség 50 — 200 V, fokozat nélkil

Aramforras

allithato

Hegesztési gyorsasag

@ 3 mm, max. 24 csap/perc | @ 8 mm, max 7 csap/perc

Toltési mennyiség

6 kg

Halbzati feszlltség

230V, 50/60 Hz — 10AT

Légnyomas 5—7 bar
Méretezés 430 x 310 x 690 (szélesség x magassag x mélység)
Suly 83 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Univerzalis csapadagolok

UVR-300 | UVR-400

, i

Villamgyors véltérendszer, mds hegesztécsap méretre
(szabadalom szam: DE 199 34 209 C2)

T "
& A ‘n, ©® Sicherheit
Tov gepeuft
s * Fartigung
o uberwacht

*Salaty teotad
TUV  J ehoducton
¥ controlied

Abra: UVR-300

AZ UVR-300 és UVR-400 tipusui csapadagold berendezések lehet6vé teszik kilonb6z6 hegeszt6esapok
automatikus utantoltését. Nincs szlikség koltséges és id6rabld atszerelésre mas hegesztGcsap méretekhez.

Technikai adatok

UVR-300 / UVR-400

Menetes csapok peremmel, M3, M4, M5, M6, @7,1mm, M8 hosszlsag 6-40mm

Munkatartomany UVR-300-nal, vagy M6, @7,1mm, M8, @10,8mm és M12 hosszusag 6-40mm UVR-
400-nal.
Kapacitas 20-50 csap/perc (fiigg a csap atmérdjétdl és az adagold berendezéstdl)

Toltési mennyiség

6kg (UVR-300), 8kg (UVR-400)

Adagolé atméré

300mm (UVR-300), 400mm (UVR-400)

Légnyomas

5-7 bar

Haldzati feszliltség

115/230 V, 50/60 Hz (115 V atalakitoval lehetséges)

Méretezés

UVR-300: 430 x 310 x 570 mm, UVR-400: 550 x 450 x 670
(szélesség x magassag x mélyseég, vezérlés nélkiil)

Suly

48kg (UVR-300), 80kg (UVR-400)

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd pisztolyok

PS-0K

A PS-0K tipusi csaphegesztd

pisztoly lehetdvé teszi a

hegesztécsapok villdmgyors

ilesztését fémes fellletre

Ez a csaphegeszts pisztoly a legkisebb csaphegeszts pisztoly a vilagpiacon (szabadalom szam: EP 89104362.2), és
kifejezetten a nehezen hozzaférhet6 helyeken valdé hegesztéshez lett kifejlesztve. A pisztoly tovabbi el6nye a

w, @ Sicherheit
gepruft

« Fertigung
uberwacht

A2

magas mingségl illesztések Iétrehozdsa valamint a konnyl poziciondlhatdsag.

PS-0K

Hegesztési tartomany

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztdkabel 3m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 75 mm

xﬁangSég a markolat 100 mm

Teljes szélesség 30 mm

Suly

0,3 kg kabel nélkdl

A technikai adatok véltozasanak jogét fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon taldlhat.
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CsUcsgyujtasos csaphegesztd pisztolyok

PS-1K

TN 3 v
& o ® Sicherheit
A, gepruft
i * Fertigung
St ubarwacht

. o

£ PS-1K tipusu csaphegesztd pisztoly egy
egyedulalld, gyors cseréld rendszenel van
ellatva, hogy pisztolyat bérmikor pillanatok alatt
dtszerelhesse mas méretll hegesztdcsap
fogadésahoz

A kézre allo és felhasznaldbarat PS-1K tipusi csaphegeszt§ pisztoly extrém, +/- 0,1 mm-es pontossagu
hegeszt6csap poziciondlast tesz lehetévé. Kicsi felépitésének kdszonhet6en nehezen hozzaférhetd helyen is

alkalmazhata.

PS-1K

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok (specialis hossz csak

Hegesztési tartomany kulén berendezéssel)

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztékabel 3m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 145 mm

Magassag a markolat 140 mm

felett

Teljes szélesség 50 mm (tamasztécsd & 30 mm / opcid @ 20 mm)
Suly 0,4 kg kabel nélkil

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd pisztolyok

PS-3K / PS-3K Stativ

Farw,  » Sicherheit
= geprift
i_ T‘:"'r & Fertigung
e lbarevacht

A2

Ir-'|3i—"'.|ﬁl

Ezek a robosztus csaphegesztd pisztolyok kifejezetten a problémads hegesztéfeliileteken vald illesztésekhez lettek
kifejlesztve, és lehet6vé teszik a hegeszt6csap csucsanak pontos pozicionalasat akdr szakadasokon vagy
gylir6déseken is.

PS-3K / PS-3K stativ csével

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 8-60 mm hosszusagu csapok PS-3K-nal, M3-M12, ill. & 2-

Hegesztési tartomany 10 mm és 8-60 mm hosszlsagu csapok PS-3K-nal stativ csével

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél (héallé acél a PS-3K-nal stativ csével)
Hegesztdkabel 3m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 235 mm

xﬁag[?sség a markolat 138 mm

Teljes szélesség 40 mm

Suly 0,9 kg kabel nélkiil

A technikai adatok véltozasanak jogét fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon taldlhat.
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CsUcsgyujtasos csaphegesztd pisztolyok

PS-2KS

Pillanat alatt valth até kontakthe gesztésrél hézag hegesztésre

Bawer Tartomn anyi Dij 2013
Szabadalom kérvény: DE 2013 201 463 A1

) of e [ Lo S N
COMTACT A‘q'

A varidlhaté technoldgidk miatt ez a csaphegeszt6 pisztoly az dsszes csaphegesztési eljdrashoz hasznalhatd.
Mindegy, hogy problémas felliletre, vagy filigran alkatrészen, mindegy, hogy acél, rozsdamentes acél, aluminium
vagy réz alkatrészen szeretné hasznalni. Egy UjszerU kapcsold segitségével a hézag és kontakt hegesztés kozotti
valtas egy pillanat alatt kivitelezhetd.

PS-2KS

Hegesztési tartomany M3-M12, ill. @ 2-10 mm és 6- kildnb6z6 mm hosszisagu csapok
Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.

Hegesztdkabel 3m, rugalmas kabel

T’eljes h(’)ssgusag 255 mm

tamasztécsovel

Magassag a markolat 138 mm

felett

Teljes szélesség 45 mm

Suly 0,9 kg kabel nélkul

A technikai adatok véltozasanak jogét fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon taldlhat.
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CsUcsgyujtasos csaphegesztd pisztolyok

PS-3 / PS-3A

e, * Sicherheit
;‘#‘é =, geproft

Lt # Fertigung
F— aberwacht

PE-3 tipusl csaphegesTta pisztoly PS-34 tipusl automats ceaphegesztd pisztoly

EEADNEN

Az elektromos vezérlés(i PS-3 tipusu csaphegeszt6 pisztoly nagy pontossaggal hegeszt cslucsgyujtasos csapokat
torésekre vagy gylir6désekre is. Alternativaként a PS-3A automata csaphegesztd pisztoly is alkalmazhato, ez a
pisztoly képes a fél- vagy teljesen automata hegeszt6csap adagoldsra.

PS-3/PS-3A

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok PS-3-nal, M3-M8, ill. & 2-8

Hegesztési tartomany mm és 6-35 mm hosszisagu csapok PS-3A-nal

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztékabel 3m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 235 mm (PS-3) — 280 mm (PS-3A)

Magassag a markolat 138 mm

felett

Teljes szélesség 40 mm

Suly 0,9 kg kabel nélkil (PS-3) — 1,1 kg kabel nélkil (PS-3A)

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd pisztolyok

PS-6A

A PZ K] czaphegestd
pizztoly & BMS-5 150
ceaphegesztd herende-
Tés standard hegesatd
pizztolya szineteld tliske
hegesrtésher

A", ® Sicherheit
= geprift

- y # Fertigung

B rnmat™ Uberwacht

A I 2

A felhasznalébardat PS-6A tipusu automata csaphegeszt6 pisztoly kivaldan alkalmas a magas minGségli illesztések
|étrehozasdra. A robosztus felépitésének koszonhetbéen ez a pisztoly hosszu élettartammal rendelkezik és
kiilonosképpen a folyamatos, nehéz korilmények kézotti haszndlatra vald.

PS-6A

Hegesztési tartomany

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztékabel 5 m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 325 mm

Magassag a markolat 170 mm

felett

Teljes szélesség 95 mm

Suly

2,35 kg kabel nélkil

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsUcsgyujtasos csaphegesztd pisztolyok

PS-9

#N"w, @ Sicherheit
Tov & gepruft
..... . 5 * Fertigung
 renscat™ uberwacht
| controlled

PS-9tipusu
csaphegesztd pisztoly
Ujfajta LED kijelzdvel

A BMS-9 tipusu csaphegeszt6 berendezéshez fejlesztett csaphegeszts pisztoly a tébb szinl LED kijelzGjével tiinik
ki tarsai kozll. Ha a csaphegeszté berendezés (izemkész, a LED zolden vilagit. Amennyiben valamilyen zavar all
fenn, a LED pirosan vilagit.

PS-9

Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszisagu csapok
Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztékabel 3m, rugalmas kabel

Teljes hosszusag 175 mm

fl\g?egfsség a markolat 140 mm

Teljes szélesség 50 mm

Suly 1,1 kg kabel nélkil

A technikai adatok véltozasanak jogét fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon taldlhat.

Einstellfreie Bolzenschweipistole PS-9
mit neuartigen Bolzenhalter (Patentan-

besserung der SchweiBqualitit bei
Verwendung von SchweiBbolzen unte
schiedlicher Lingen von 6 - 40mm.

A PS-9 hegesztépisztolyhoz tartozé vadonatuj
fejlesztésii csaptarté hasznalataval egyszeriibbé
valik a hegesztés. (Szabadalmi szam: DE 102010
001629.2). A hagyomanyos csaptartokkal
ellentétben, az uj tipusi befogopatronnal nem
sziikséges a csapkilogast egyesével beallitani és a
csaptartét a kiilonb6zé hosszusagu (6-35mm)
csapokhoz igazitani. igy hasznalataval nemcsak

= = A idét takarit meg, de egyben kizarja a csaptarté
\\\\\\\ ) rossz beallitasbol eredé hibakat.

— EMADE L=
HIN
GERMANY Nz

Patentanmeldung: DE 102010 001 629.2

o
g3
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CsUcsgyujtasos csaphegesztd pisztolyok

PS-9K

Ujszerii vezédés tibb szinii LED kijelz8 segitségéwvel
(szabvany szam: 20 2008 012 370.7

Ez a kézre 4ll6 és felhasznaldbarat hegesztGpisztoly extrém pontossagu pozicionalast tesz lehetévé, +/- 0,1 mm-
es tévedési hatarral, a preciziés mechanikajanak és holtjaték nélkiili mechanikdjanak koszonhetGen. Kis
felépitésének koszonhet6en hasznalata szlik, nehezen hozzaférhets helyen is lehetséges.

PS-9K

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok (specialis hosszusag kulon

Hegesztési tartomany berendezéssel)

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.
Hegesztékabel 3m, rugalmas kabel

T’eljes hc’)ss%usag 145 mm

tdmasztécsdvel

Magassag a markolat 140 mm

felett

Teljes szélesség 50 mm (tdmasztocs6: @ 30 mm / opcid: @ 20 mm)
Suly 0,4 kg kabel nélkul

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

A PS-9 hegesztépisztolyhoz tartozé vadonatuj
fejlesztésii csaptarté hasznalataval egyszeriibbé
valik a hegesztés. (Szabadalmi szam: DE 102010
001629.2). A hagyomanyos csaptartokkal
ellentétben, az uj tipusu befogépatronnal nem
szilkséges a csapkilogast egyesével beallitani és a
csaptartét a kiilonb6z6 hosszasagu (6-35mm)
csapokhoz igazitani. igy hasznalataval nemcsak
S idot takarit meg, de egyben kizarja a csaptarto

\;\:\\\\ rossz beallitasbol eredé hibakat.

EMADE
NIN S
GERMANY 2

Patentanmeldung: DE 102010 001 629.2

Hoinz Soy
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Csucsgyujtasos csaphegeszt6 fejek

SK-5AP

«*'e, e Sicherheit
& >
B * et
s ‘} * Fertigung
b N g uberwacht
Py -‘ *Safoty teswmd
5; TUV_ 2 eProdusfon
controlled
Az SK-5AP tipusu auto- Felhasznalasi lehetdség
mata csaphegeszté fej ki- a burkolatépitésben

fejezetten a sorozatgyar-
tasra lett kifejlesztve

EEARE N

A vékony és kompakt, SK-5AP tipusu csaphegeszt6 fej egy egyedi utant6lt6 rendszerrel van ellatva, és gyorsan
atvalthatd mds méretl hegeszt6csap fogadasara. A bemerilés mértéke és az elemelkedés mértéke egy digitalis
kijelz6n olvashatd le, és jelentGsen megkonnyiti a hegesztési paraméterek beallitasat.

SK-5AP
Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok
Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.

30 hegeszt6csap percenként (fligg az adagolas tipusatdl és a hasznalt

Hegesztési gyorsasag hegesztécsap atmérétél)

Légnyomas 5-7 bar
s A csaptarté automata léghiitését a hegesztécsapot tovabbitd Iégnyomas
Hités ) i Y AR
biztositja, amely egyben tisztitja is az adagolé csdvet
Méretezés 75 x 300 x 125 mm (szélesség x magassag x mélység)
Suly 2 kg (szannal kb. 4,5 kg)

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CsuUcsgyujtdsos csaphegesztd fejek

SK-5AKS

* Sicherheit
geprift

* Fertigung
uberwacht

« ¥ Safety tosted
; eProduction
controlied

Pillanat alatt valthatd kon-
takthegesztésrél hézag he-
gesztésre

Szabadalom kérelem: DE 2013 201 483 Al

ERET ol e 2] o ]2

Ez a multifunkcionalis csaphegeszt6 fej a hézaghegesztés és a kontakt hegesztés minden elemét egyesiti egy
berendezésben, emellett pillanatok alatt dtkapcsolhaté az egyik eljarasrél a masikra. Az idGigényes atépités és
hegeszt( fej valtas igy mar nem sziikséges.

SK-5AKS
Hegesztési tartomany M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszisagu csapok
Alapanyag Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz.

30 hegeszt6csap percenként (fligg az adagolas tipusatdl és a hasznalt

Hegesztési gyorsasag hegesztécsap atmerétél)

Légnyomas 5-7 bar

A csaptarté automata léghiitését a hegesztécsapot tovabbitd légnyomas

Hutes biztositja, amely egyben tisztitja is az adagolé csovet
Méretezés 75 x 360 x 125 mm (szélesség x magassag x mélység)
Suly 2,25 kg (szannal kb. 4,75 kg)

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Csaphegeszt6 allvanyok

SK-1K T-Nut / SK-5 T-Nut

# %, # Sicherhsit

= gepriaft
i“.w 3 # Fertigung

U LERUETE

e

-

A % e Gafety tested

I vim § sproduction

! : cdurtio
controlled

SH-1K T-Mut tipusd asztal ceaphegesztd SK-5 T-Mut tipusl azztal ceaphegessti

1 =

CONTACT

V CuZn t F
A4 —-

Az SK-1K T-Nut és SK-5 T-Nut tipusu asztali csaphegeszt6k kivald poziciondlhatésagot biztositanak nagyon
konnyl kezelés mellett. Ezek az asztali hegeszt6k lehet6vé teszik a kis példanyszamu széridk koltségkiméls

gyartdsat.

SK-1K T-Nut / SK-5 T-Nut

Hegesztési tartomany

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok

Hegesztési eljaras

SK-1K T-Nut: csucsgyujtas (TS) EN ISO 14555, kontakt hegesztés
SK-5 T-Nut: csucsgyujtas (TS) EN ISO 14555, hézag hegesztés

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél (aluminium és réz igény szerint)
Teljes magassag 570 mm

Hasznalhat6 ] 150 mm

munkamagassag

Asztal 550 x 450 mm (szélesség x mélység)

Suly 25 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Csaphegesztd allvanyok

PTS-2

Az SK-SAP tipus Alkalmazasi tertlet: pl:
csaphegesztd fejiel gép hurkolat épités

kombinalva a PTS-2
hegesztdasztal kittség
kiméld megoldés a
sorozatgyartéshoz

Tmm
(1,53 :-,1m

U

Ez az asztali berendezés a hegesztGcsapok helyi illesztésére szolgal. A hegeszt6csapok fél- vagy teljesen

gepruft
* Fertigung
Uberwacht

A I G2

automatikusan is adagolhatdak, ez gyors munkavégzést tesz lehetévé.

PTS-2

Hegesztési tartomany

M3-M8, ill. @ 2-8 mm és 6-35 mm hosszusagu csapok (standard)

Alapanyag

Acél, rozsdamentes acél, aluminium és réz

Asztalméret

T-Nut lemez teljesen szigetelt burkolattal, 550 mm x 450 mm (szélesség x
mélység)

Teljes magassag 600 mm
Hasznalhat6 ] 200 mm
munkamagassag

Suly 50 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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SRMTECHNOLOGY

.f'du # w5k

SRM csaphegesztés — alapok

,A csaphegesztés ma mar egy sima ugy”

Magneses mezds csaphegesztés (SRM). A jové technoldgiaja

A szabadalmaztatott, forgatott mdagneses mez&s csaphegesztés (SRM) (szabadalom szam: 10 2004 051 389)
kombinalva a szintén 0] fejlesztésli HZ-1 univerzalis csappal, sima homlokzattal és kdzpontosité csuccsal
(szabadalom szdm: 10 2006 016 553), lehet6vé teszi a vékony munkafeliiletre térténd csaphegesztés, mely soran
a hegesztGcsap méretének és a hegeszt6feliilet vastagsdganak az ardnya 10:1, (korabban 4:1), dgy, hogy
mindehhez még keramiagy(rl hasznalatara sincsen tobbé sziikség. Az SRM hegesztés el6nyei egészen Uj
felhasznalasi lehetGségeket nyitnak meg, kiillonésen az automatizalt hasznalatban és a sorozatgyartasban.

\(["| Tube)

(72

I A

A fényivet a magneses mez§ spirdlisan vezeti,- A csap belemeril a nagyon vékony beégési
a darabok 6sszeolvadnak. z6naba, és oldhatatlanul régzal.

A csap hozzdér a munkafelllethez és elemel-
kedik. A fényivet bevezetik.

= ?
—
-
s =
~ /
=—
S
.
~.
- 4
—
Lebensmittelindustric | Food industry Formenbau | Mawld construction Sy
Elelmiszeripar Forma épités
;*> Tovabbi részleteket a www.soyer.hu honlapon talalhat.
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SRM csaphegesztés — alapok

SRMTECHNOLOGY®

t; A At by
-

[vhiizasos és SRM csaphegesztd berendezések

v
2 Artikel-Nr. BMK-8i BMEK-8i BMEK-10i BMK-12i BMEK-16i
w Order Mo, i 50 mm* I AL - 50 mmt - 50 rmm® - =0 mmt
Pl
o] N pO2312
t PE-OK 50mm? -—- --- - --- M3I-MB
3 PO2302 .
“.L 25 mm? - - - - NS-hesd
I PO2241
— —— — . M3-M12"
& 25 mm S-MiZ
+Ta]
Q) POZ2243 . . . i .
] PO2245
R PH-3N SRM 50 s M3-M107 | M3-M10v | M3-M12y M3 . M12°
= s PO2245 e . .
% EENE | roceisra | M3-M107 M3-M10%" M3 - M107” M3 - M12 Mé - M14
4 [EEENG ';gzj:.‘f M3-M10™  M3-M10~  M3-M12-* M3-M12*
8 PH-¥ PO2277 et . i .
”E e i M2 -M1 M3 - M10™ M3-M12 M3 M12 M3-M12
=]
" PO2225
mmm’ B B B B e
[
PO2250
50 mm? - — - — Mé - M16
PO2260 . . N N N
5 mm?
e PO2304 .
PK-3A 25 mm - - — = M3- M8
s e PO2204 R
PH-3A 25 g — - — — M2-M10
PO2270
PH-&A 20 mm? — - - - M3-M10
e PO3324 .
SK-5AM 28 o - - - M3 - ME
e PO2225 .
SK-SAP A M3. M8
o PO1431
=5 T- - - - - - -
SH-5 T-Mut 25 mund M3- M8
- PO1404 .
- 25mm’ - - - - M3-mE
PO3450
50mm? - - - - M&-M14

* Csak adapter csatlakozdval lehetséges

** Csak automata épitGszettel ellatott berendezéseknél lehetséges
*** M10 csak SOYER HZ-1R hegesztGcsappal és SRM technolégiaval
*E*%* M12 csak SOYER HZ-1R hegeszt6csappal és SRM technolégidval

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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BMK-8i ACCU

g 1 8

A PH-9 SRM*? 3 BMK-8i
ACCU standard csap-
hegeszt6 pisztolya.

S RMTECHNOLOGY

@ Ak by X0

[Patent Mo.: 10 2004 051 388)

Technikai adatok

Kicsi és egyenletes olva-

dékképzédés
ﬁ!
BUMDESPREIS “

2015

BMK-8i ACCU
Munkatartoman M3 — M10, ill @2-8 mm (csak M10 csak SOYER® HZ-1R hegesztécsappal és
y SRM technoldgiaval)
Acél, rozsdamentes acél (aluminium és réz csak bizonyos esetekben, igény
Alapanyag

szerint)

Standard pisztoly

PH-9 SRM?? csaphegesztd pisztoly

Hegesztési aram

100 - 300 A

Hegesztési id6tartam

20 — 500 ms (a maximalis hegesztési id6t az aramerdsség befolyasolja)

Hegesztési gyorsaséag

@ 6 mm max. 10 csap/perc | @ 8 mm, max 8 csap/perc

Halozati fesziiltség

110-230 V, 50/60 Hz — 10 A (t6It6 elem)

Akku tipus

Lithium

Akkku kapacitas

310 Wh

Hegesztések szama

@ 6 mm max. 500 csap | @ 8 mm, max 450 perc (akku toltésenként)

Méretezés

190 x 300 x 400 (szélesség x magassag x mélyseg)

Suly

8 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Az Ujonnan fejlesztett BMK-8i ACCU tipusu csaphegeszté berendezés a vildgon az elsé kézben hordozhaté
nagyteljesitményl akkumuldtoros csaphegeszté berendezés amely ivhizasos csaphegesztési technoldgiat és SRM
technoldgiat alkalmaz. Ezzel teljesen szabadda teszi a hasznaldjat, mikézben tovabbra is csucsmindségl
illesztéseket biztosit. Igény esetén a nagy teljesitmény(i akkut, egy beépitett tolt6egységgel fel lehet tolteni.

A termék el6nyei:

- Asulya csupan 8 kg.

- Hatékony inverter technoldgia.

- Integralt toltS egység.

- Kifejezetten energiatakarékos.

- Magas teljesitmény és kompakt felépités.

- Hegesztési daram 300A.

- Magas frekvencia, 75 kHz.

- Integralt akkumuldtor management rendszer.

- A hagyomdnyos csaphegesztd berendezésekhez képest a gdzhasznalat csupan 10%.

Lets weld Aowmd the ot

41



fvhuzasos és SRM csaphegesztd berendezések

BMK-8i

A PH-9 SRM a BMK-8i

pisztolya.

SRMTECHNOLOGY

Dbt Mo 10 2000 OE Y A5

-t - -

Kicsi és egyenletes olva-
standard csaphegeszt6 dékképz&dés

Az Uj fejlesztésl, 1 fazisu hegeszt6 inverter konnyd sulyd, er8s teljesitménnyel rendelkezik, alacsony
energiaigénnyel bir és verhetetlen ar/érték arannyal bir. Kifejezetten a hordozhatdsagra lett kifejlesztve, és
SRM technoldgidjanak készénheten maximum @ 8 mm atmérgji (M10 HZ-1) csapok hegesztésére alkalmas. A
BMK-8i tipusu csaphegeszt6 berendezés az SRM®-nek koszdonheten barmilyen pozicidban képes illesztést

létrehozni.

Technikai adatok

BMK-8i
Munkatartomnan M3 — M10, ill @2-8 mm (M8, M10 csak SOYER® HZ-1 hegesztécsappal és SRM
y technologiaval)
Acél, rozsdamentes acél (aluminium és réz csak bizonyos esetekben, igény
Alapanyag

szerint)

Standard pisztoly

PH-9 SRM csaphegeszt6 pisztoly

Hegesztési aram

100 - 300 A

Hegesztési id6tartam

20 — 500 ms csaphegesztés soran

Hegesztési gyorsasag

@ 3 mm, max. 12 csap/perc | @ 8 mm, max 3 csap/perc

Halozati feszlltség

230V, 50/60 Hz — 16 AT

Méretezés

190 x 300 x 400 (szélesség x magassag x mélység)

Suly

9,5kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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BMK-10i UJDONSAG!

4

A PH-9 SRM*? a BMK Kicsi és egyenletes A tarté pant széria
-10i standard csap-  olvadék képz&dés.  tartozék.
hegeszt6 pisztolya.

bl
el ol

Az uj, kompakt felépitésd, 3 fazisi BMK-10i magas, 600 A hegesztési teljesitménnyel bir, és kifejezetten az M10-es
és M12-es méretli csapok (csak HZ-1R tipusu csappal) hegesztéséhez lett kifejlesztve. Hala az SRM
technoldgidnak, a csaphegeszté berendezés kényelmetlen poziciéban is kifogastalan illesztést hoz létre, amely
kiméli az alapanyagot.

Technikai adatok

BMK-10i
. M3 — M10, ill @2-8 mm (csak M12 csak SOYER® HZ-1R hegesztécsappal és
Munkatartomany i
SRM technolégiaval)
Acél, rozsdamentes és h6allé acél (aluminium és réz csak bizonyos esetekben,
Alapanyag o :
igény szerint)
Standard pisztoly PH-9 SRM?? csaphegesztd pisztoly
Hegesztési aram 100 - 600 A
Hegesztési id6tartam 20 — 500 ms
Hegesztési gyorsasag @ 6 mm max. 12 csap/perc | @ 10 mm, max 3 csap/perc
Halozati fesziiltség 13 x 400V, 50/60 Hz, 16 AT
Méretezés 220 x 350 x 545 (szélesség x magassag x mélység)
Suly 16,5 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhizasos és SRM csaphegeszté berendezések

BMK-12i

#7 A%, * Sicherheit

£ TUuV geprift

B * Fertigung
ot uberwacht

A PH-9 SRM a BMK-8i Kicsi és egyenletes olva-
standard csaphegeszté  dékképzddés
pisztolya

SRMIECHNOLOGY" [~ ]
QQrcsove, LSV

Patent No.: 102004 051 389

T TTo ]| -
IEEBRARNE =

Ez az extrém konny( és kompakt hegesztd inverter a kényelem és a mobilitds Uj dimenzidjat nyitja meg. A
berendezést kifejezetten a mobilis alkalmazashoz és az SRM technoldgia, M12 méret(i hegeszt6csapokkal vald
alkalmazasahoz fejlesztettiik ki. A BMK-12i az SRM®-nek kdszonhet6en barmilyen pozicidban képes illesztéseket
|étrehozni.

Technikai adatok

BMK-12i

Munkatartomany M3 - M12 RD, ill @2-11 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes acél és héalld acél (aluminium és réz igény szerint)
Standard pisztoly PH-9 SRM csaphegesztd pisztoly

Hegesztési aram 350 - 800 A

Hegesztési id6tartam 10 — 300 ms csaphegesztés soran

Hegesztési gyorsaséag @ 3 mm, max. 12 csap/perc | @ 10 mm, max 3 csap/perc

Haldzati feszliltség 3 x 400V, 50/60 Hz — 16/32 AT

Méretezés 95 x 210 x 320 (szélesség x magassag x melység)

Suly 7,8kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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ivhuzésos és SRM csaphegeszté berendezések

BMK-16i

® Sicherheit
gepruft
* Fortigung
Gberwacht
v AI,‘: * Productian
PH-2 tipusu . A PH-3N SRM tipust csaphegesztd
csaphegeszto pisztoly idealis anyacsavarok és
pisztoly hegesztdcsapok hegesztéséhez,

radidlszimmetrikus magneses mezdben

SRMTECHNOLOGY'

[Patent Ma.: 10 2004 051 357}

A BMK-16i tipusu csaphegeszté berendezés egy univerzalis inverter dramforras, amely a kilonb6z6 hegesztési
eljarasokhoz, mint példaul a csaphegesztés, az elektréda hegesztés, a WIG-hegesztés, egyarant haszndlhato.

Technikai adatok
BMK-16i

Hegesztési tartomany M3-M16 RD, ill. & 2-13 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes és hdallé acél (aluminium és réz részben, igény szerint)

100 — 1000 A allithaté a csaphegesztésnél, 40 — 300 A allithato
elektrédahegesztésnél, 40 — 100 A WIG-hegesztésnél

Hegesztési aram

Hegesztési id6tartam 3-1000 msek. csaphegesztésnél

Hegesztési gyorsasag @ 6 mm, max. 30 csap/perc | & 13 mm, max. 3 csap/perc
Halozati csatlakozé 3 x400V, 50/60 Hz, 32 AT, egyéb fesziltség igény szerint
Méretezés 335 x 440 x 700 mm (szélesség x magassag x mélység)
Suly 36,5 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzasos és SRM csaphegeszt pisztolyok

. - ,"23_' ‘o © Sicherheit
3 { gepruft
E | ’ ( T‘?v— ) " o RM
! Prer®  borwacht
M8 belsé menetes csap Kicsi, egyenletes, szikra-

tokéletesen lllesztve, ~ mentes olvadék kép-
SRM technoldgiaval. zGdés.

P £ * Safety tested
§ _TUV_ § eProduction
controlled

SRMTECHNOLOGY

B = A2

Ez a felhaszndlébarat hegesztGpisztoly idealis kiegészit6 minden SRM technoldgiaval rendelkez6 SOYER®
csaphegeszt6hoz. A kicsi és konnyl kompakt felépitése miatt a szlik és nehezen elérhet6 helyeken torténd
haszndlatra is problémamentes hegesztést tesz lehetévé, még nehéz helyzetekben is.

PH-9 SRM12+G

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M3-M12, ill. @ 3-12 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes és hall6 acél
Vezérlékabel 5 m rugalmas kabel

T’eljgs h osszusag Kb. 245 mm

védbégaz haranggal

Teljes magassag a

markolat felett 138 mm

Teljes szélesség 65 mm

Suly 1,25 kg, kabel nélkul

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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lvhizésos és SRM csaphegeszté pisztolyok

PH-9 SRM'+G

& Fuh sebasin
Fmprull

= Feriigung
uberwschs

™ S iy o
=PFra ducsdan
oo ol e

HZ-1 tipusu csap Kicsi, egyenletes
SRM-el illesztve. olvadék képzGdés.

SRMITECHNOLOGY

3

Smm
i
R @

[M2-M12)

kontakt gydir( felel.

A2
HAN

Ez az Uj csaphegeszt§ pisztoly a BMK-8i idealis kiegészit§ pisztolya. Idedlis a mobilis alkalmazdshoz, mert
beépitett foldelésének kdszonhetéen nem sziikséges a munkafeliiletre kilon foldelést erdsiteni. A foldelésért a

BUNDEZPREIS 4
201E
E o]

T T«
v

L
Integralt foldelés

=remEan
B E RT R TR

PH-9 SRM12+G

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek M3-M12, ill. @ 3-12 mm

Alapanyag

Acél, rozsdamentes és héallé acél

Vezérl6kabel

5 m rugalmas kabel

Teljes hosszusag

Lz Kb. 245 mm
vedbégaz haranggal
Teljes magassag a
markolat felett 138 mm
Teljes szélesség 65 mm

Suly

1,35 kg, kabel nélkul

KULONLEGESSEG

PH-9 SRM*2+G csaphegeszt6 pisztoly integralt foldeléssel.

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

47



http://www.soyer.hu/

fvhizasos és SRM csaphegesztd pisztolyok

PH-3N SRM

* Sicherheit
dfe
¢ Fertigung
uberwacht

A * Saloty tested

V_ § eProdustion
controlied

Anyacsavar hegesztés lyu-  Kicsi és egyenletes olva-
kasztott és nem lyukasz-  dékképzddés
tott feluletre

SRMTECHNOLOGY
@_ 4 - .

Patent No.: 10 2004 051 388

-o|ee 7] &
I Ir-13—r:l|1'2] Ad Y i

Ez a karcsu és konny(, magneses tekerccsel ellatott csaphegesztd pisztoly kdnnyen hasznalhatd, és lehet6vé teszi a
nagyon jé mindségi csaphegesztések készitését radial szimmetrikus magneses mez&ben (SRM).

PH-3N SRM

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M3-M12, ill. @ 3-12 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérl6kabel 5 m rugalmas kabel

T?“?S h 0sszusag Kb. 280 mm

védégaz haranggal

Teljes magassag a

markolat felett 110 mm

Teljes szélesség 65 mm

Suly 1,3 kg, kabel nélkdl

A technikai adatok valtozasanak jogét fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon taldlhat.
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fvhizasos és SRM csaphegesztd pisztolyok

PH-3N SRM?*®

#'%"%, ® Sicherheit
£ A
(%) == RM
oy ox * Fortigung
Covveerr™ uberwacht ’

“ « Safety tested

| i
{ -TUY_ J eProduction
b controlled

Felhasznalés: gép- Kicsi, egyenletes, szikra-

jarmii ipar. mentes olvadék kép-
z6dés.
SRMTECHNOLOGY
Ot o,

2N | 2 | e V
lM:g‘EE A4é

Ez a felhasznaldbarat csaphegeszt6 pisztoly, az idedlis vdlasztas a BMK-16i tipusu hegeszt6csap inverterhez, és
lehetévé teszi a csicsmindségli illesztések létrehozasar radidl szimmetrikus magneses mezében (SRM). Kiilonleges
ismertetSjegye az SRM? stativ, ami lehet6vé teszi M16 méretii csapok illesztését.

PH-3N SRM?6

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M3-M16, ill. @ 3-16 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérl6kabel 5 m rugalmas kabel

T?“?S h osszusag Kb. 300 mm

védégaz haranggal

Teljes magassag a

markolat felett 110 mm

Teljes szélesség 65 mm

Suly 1,3 kg, kabel nélkil

A technikai adatok véaltozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzasos csaphegesztés — alapok

,Biztos hegesztés nagy atméréhoz”

fvhuzasos csaphegesztés | Az innovativ technoldgia

Az ivhuzasos csaphegesztés a maximalis terhelésre szant illesztések technoldgidja. Ez az eljaras lehetévé teszi a 6-
25 mm atmérdjd alkatrészek illesztését. Az egész hegesztési eljdrast egy elektromos aramforras felligyelete alatt
végezzik. Ez az eljdras magas mindségu illesztéseket eredményez, és mar bizonyitott az acélszerkezet épitésben,
a hajéépitésben, a gépgyartasban. A tipikus felhasznaldsi terlletek koézll néhany: vasbeton szerkezet épités, ajtd
és ablak épités, magas és mélyépités, cs6vezeték épités, gépgyartds, hajéépités, stb.

Youl T

Ll

A csap csucsa a munkafeliilethez ér A csap elemelkedik a munkafeltlettél. A A csap belemeriil az olvadékba. Az anyag
fényiv bevezetésre kerl. megdermed és a csap rogzil.

Montazsolas technoldgia acél szerkezet épités makré metszet

l"‘“l‘
r$> Tovabbi termékeket a www.soyer.hu honlapon talalhat.
=

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzasos csaphegesztés — alapok

Ivhiizasos csaphegesztd berendezések

Artikel-Nr. BEMIK-12W BMH-22i BMH-30i
Order No. = 25mm S 75 mm’ S 75 mn

PO2311
25 mm®

PO2303
25 mm?

PO2241
25 mm®

PO2243
S0 mm®

PO2245
S0 mm?

PO2276
S0 mm®

PO2ETT
50 mm®

E‘éﬁﬁfﬁ - M6 -M16°1 M6 -M16+1

P02250 . CAte
PH-4L 50t M6 -M16*1 M6 - M16*1
PO2260
PH-5L 95 - M6 - M22 Mé - M25

M3 - M3 - -

M3 -M10

hegeszt6 - tartozekok

PH-3M 5RM

PH-9SRM12

-

PH-9 SRM*+G

UZasos csap

i

i

— PO2306 R —
25 e
- PO220&
25 m Ms ] Min B -

PH-:

2

uz P0O3324
SK-5AN 25 M3 -M8E - -
e PO3325 ) .
SK-5AP 25 i M3-Ma
- PO1431
SKE-5 T-Mut 25 mm? M3-MBE - -—

PO1404

- PO2270 B B B

PTS-2*2 25 M3 - M8
PO3450
Gl - - - - - - -
HSK-5L 50 mt M3-M10"1 M6 -M20°1 M6 - M20*1

*1 — Csak adapter csatlakozdval lehetséges.
*2 — Csak automata épitGszettel elldtott berendezések esetén lehetséges.

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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lvhizésos csaphegesztd berendezések

BMK-12W

,‘Z ‘s, * Sicherheit

( YOV gepeuht
-4 ¢ Fertigung
e uberwacht

>

\'3/'/ senasees
! g  Slalary et

PH-2 tipusu Alkalmazasi
csaphegesztd példa
pisztoly

(11l Tube;

[=] it 2

A BMK 12W és BMK-8U tipusu csaphegeszté berendezések mdar bizonyitottak a gyakorlatban. Univerzalis
megoldast nyujtanak a legegyszer(ibb kezelés mellett. 4 billentyl segitségével az Gsszes fontos hegesztési
paraméter bedllithatd.

Technikai adatok

BMK-12W

- . M3-M12 RD, ill. & 2-11 mm, acél, rozsda és héalloé acél (réz és aluminium
Hegesztési tartomany ) o :

részben, igény szerint)

Hegesztési aram 800 A
Hegesztési id6tartam 1-1000 msek. csaphegesztésnél
Hegesztési gyorsasag @ 3 mm, max. 30 csap/perc | @ 11 mm, max. 3 csap/perc
Haldzati csatlakoz6 3 x 400V, 50/60 Hz — 32 AT, egyéb feszlltség igény szerint
Méretezés 360 x 325 x 500 mm (szélesség x magassag x mélység)
Suly 48 kg

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzasos csaphegeszts berendezések

BMH-22i / BMH-30i

'Nvfoﬁ  Sicherheit
i VUV gepruft

* Fertigung

Uberwacht

BMH-22i

L lele[ali Tl
0 i I FE ﬂ ns
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A teljesitményben nagyon erds BMH-22i és BMH-30i csaphegeszt6 berendezések az inverter csaldd azon tagjai,
melyek a folyamatos és kemény igénybevételre lettek kifejlesztve.

Technikai adatok

BMH-22i / BMH-30ic

M8-M24 RD, ill. @ 6-22 mm BMH-22i esetében, M8-M24 RD, ill. @ 6-25 mm BMH-

Hegesztési tartomany 30i esetében

Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél

200 — 2000 A allithaté csaphegesztésnél

Hegesztési aram BMH-22i 80 — 300 A elektroda hegesztésnél, 80 — 200 A WIG-hegesztésnél

360 — 3000 A allithatdé csaphegesztésnél

Hegesztési aram BMH-30i | 15, _ 450 A elekiréda hegesztésnél, 120 — 300 A WIG-hegesztésnél

Hegesztési id6tartam 3-2000 msek. csaphegesztésnél

BMH-22i: @ 6 mm, max 30 csap/perc | & 22 mm, max. 3 csap/perc

Hegesziesi gyorsasag BMH-30i: @ 6 mm, max 30 csap/perc | @ 25 mm, max. 3 csap/perc

3 x 400 V, 50/60 Hz BMH-22i esetében 63 AT, BMH-30i 125 AT (egyéb feszliltség

Haldzati csatlakozo o .
igény szerint)

BMH-22i: 560 x 420 x 650 mm (szélesség x magassag x mélyseég)

Méretezes BMH-30i: 700 x 790 x 1000 mm (szélesség x magassag x mélység)

Suly 70 kg (BMH-22i), 160 kg (BMH-30i)

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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lvhizésos csaphegesztd pisztolyokok

PK-0K

y, ® Sicherheit
geproft

* Fertigung
Gberwacht

Alkalmazasi terilet: Alkalmazasi terllet:
foldeld csap, kapcsold szekrény
kapcsoldtablaknal

, %) A2
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A PK-OK tipusu csaphegeszt6 pisztoly egyike a legkisebb csaphegeszt6 pisztolyoknak a vilagpiacon. Kifejezetten a
sz(ikds helyen torténd munkavégzésre lett kifejlesztve és elsGsorban olyan munkalatoknal haszndljdk, ahol mas
hegeszt6pisztoly méreténél fogva nem férne el.

PK-0K

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M3-M8, ill. @ 3-8 mm
Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérl6kabel 3m

'rl]'::j::ggc;?szuség védbégaz ca. 85 mm

Tl mags 92 103 mn

Teljes szélesség 30 mm

Suly 0,3 kg, kabel nélkdl

KULONLEGESSEG

Belsd gazellatas
Nincs zavaré gazvezeték

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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ivhuzésos csaphegeszté pisztolyokok

PH-3N

¥, w Sicherhait

ra i ic i
_;%' gepruft

i - j # Fertigung

— Gbereracht

T

s

&lkalmszasi terilet: Alkalmazasi terilet:
femépités caiveretdk épités
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Karcsu és konnyl felépitésének koszonhet6en a PH-3N tipusu csaphegeszté pisztoly maximalis technikai
teljesitményt biztosit. Ezzel a pisztollyal sorozatban illeszthet csapokat anélkiil, hogy elfaradna.

PH-3N

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M3-M12, ill. & 3-12 mm
Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérl6kabel 5m

Teljes hosszusag védégaz

280 mm
haranggal
Teljes magassag a
markolat felett 138 mm
Teljes szélesség 65 mm
Suly 1 kg, kabel nélkul

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzésos csaphegeszté pisztolyok

PH-2 (L, W)
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A PH-2 tipust csaphegeszt6 pisztoly robosztus felépitése miatt a nehéz korilmények kozotti folyamatos
hasznalatra alkalmas. A hegeszt6pisztoly standard felszereltségéhez tartozik az olajnyomdsos tompitas, hogy
maximalis teljesitményt érhessen el. Alternativaként kaphatd a PH-2L tipus amely automatikus hosszusag
kiegyenlitésre képes, és a PH-2W amely megerd@sitett kilsé kdbellel rendelkezik a legmostohdbb hegesztési
korialményeknek is ellenallva.

PH-2

Hegesztési tartomany Csapok és hengerek M6-M16, ill. @ 6-16 mm
Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérl6kabel 5m

: . min. 300 mm, a maximalis hosszlsag fligg a csap hosszusagatol és a stativ cs6
Teljes hosszusag

hosszusagatol
Teljes magassag a
markolat felett 160 mm
Teljes szélesség 80 mm
Suly 1,6 kg, kabel nélkiil

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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fvhuzésos csaphegeszté pisztolyok

PH-4L / PH-5L

ATA
'I"%U geprift
i_ — E # Fertigung
B st Gberemacht

PH-4L PH-5L

@ =y A2
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A PH-4L és PH-5L tipusu csaphegeszt6 pisztolyok robosztus felépitésiiknek kdszénhet6en a nehéz hegesztési
korilményeknek kilonodsen jol megfelelnek, és a 12 mm-nél nagyobb atmér6ji hegesztécsapok sorozatos
illesztésére alkalmasak. A csaphegesztd pisztolyok rendelkeznek optimalizalhaté olajnyomasos tompitassal.

PH-4L / PH-5L

PH-4L: Csapok és hengerek M6-M20, ill. & 6-19 mm

Hegesztési tartomany PH-5L: Csapok és hengerek M6-M24. ill. @ 6-25 mm

Alapanyag Acél, rozsdamentes és héallé acél
Vezérlékabel 5 m rugalmas kabel
Teljes hosszusag Kb. 350 és 560 mm koz6tt (a csap és a stativ csé hosszatdl fiiggéen)

Teljes magassag a

185 mm PH-4L esetében, 250 mm PH-5L esetében
markolat felett

Teljes szélesség 80 mm

Suly 2,1 kg (PH-4L), 2,3 kg (PH-5L), ké&bel és keramia felszerelés nélkil

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CNC technologia

Termeékek




CNC munkaallvanyok

Automatizalas — Made by SOYER

A termelékenység és a top precizid a SOYER CNC munkaallvanyok legfébb ismertetGjegye. 1970 6ta fejlesztiink és
gyartunk, a vevGék igényei szerint kialakitott csaphegeszt6 allvanyokat.

Szamunkra minden vevéi igény fontos.
Mindent egy kézbél kindlunk Onnek — a kicsi és kompakt csaphegeszté berendezésektsl fogva egészen a CNC

vezérelt csaphegeszt6 allvanyokig, XXXL formatumban. 2002 dta mar magas min6ségli hegeszt6csapokat is
gyartunk, Worthsee-Etterschlag-ban talalhaté izeminkben.
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CNC munkaallvanyok

ime egy rovid dsszefoglalé a gyakorlatban mar kiprébalt SOYER® CNC asztalainkrl:

Tipus KTS-1050 CNC | KTS-1550 CNC | KTS-1550 W CNC | KTS-2600 CNC [ KTS-4000 CNC
Mur}‘;?EUIet 1540 x 1000 2080 x 1300 2000 x1850 1800 x 3260 2200 x 4200
Az asztal
terhelhetésége 100 kg 150 kg 200 kg 250 kg 250 kg
Munkatartomany 750 mm 1050 mm 1750 mm 1270 mm 2050 mm
X-tengely
Munkatartomany 1030 mm 1500 mm 1300 mm 2600 mm 4200 mm
Y-tengely
Atfutasi 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
magassag
Poz|C|ona’IaS| 400 mm/s max. | 370 mm/s max. | 500 mm/s max. | 500 mm/s max. | 500 mm/s max.
sebesség
Lefutasi +0.15mm £0.15mm £02mm +0.15mm £0.15mm
pontossag
Ismetle§| +0.05 mm +0.05 mm +0.05 mm + 0.1 mm £0.05 mm
pontossag
Méretezés 1480 mm 1780 mm 2500 mm 2060 mm So00 mm
(szélesség x magassag x 2050 mm 2050 mm 2050 mm 2050 mm 2300 mm
mélység) (1) 1975 mm 2575 mm 2200 mm 3450 mm 5500 mm
Saly @ 1500 kg 1900 kg 2300 kg 2850 kg 3500 kg
Felszerelés /
tengelyek

Golybs csapagy és szervomotoros hajtdmodul zart rendszerrel
Z-tengely: magassag allitas, preciziés kézi kurblis szan helyett

A technikai adatok valtoztatasanak jogat fenntartjuk.

Egyéb opcidk és vevore szabott megoldasok igény szerint!

(1) Vezérlés nélkal

(2) Tartozéktol figgben eltérés lehetséges
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CNC munkaallvanyok

KTS-1050 CNC

Opciondlis: mardill.
furo fejek

A", e Sicherheit
i
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® Fertigung
Bt uberwacht

&8 L) & Salety tosted
% TuW # Production
controlled

' Dy A2
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A KTS-1050 szamu modell egy belépé darab a CNC allvanyok vildgdba, amely biztositja a biztonsag, a
termelékenység és a pontossag otvozetét. 750 mm x 1030 mm szélességli XY tengelyének kdszonhet6en mar
kicsi vagy kOzepes gyartdsi szamnal is biztositja a gazdasagossagot. A hegesztett munkaallvany és a stabilan
rogzitett hegeszt6 fej tartd biztositja a zokkenémentes munkavégzést. A magas precizitas és a hosszu élettartam
igy biztositott.

A termék jellemzéi

- Hasznalat orientalt kialakitas.

- 750 mm x 1030 mm széles XY tengely.

- Min&ség és pontossag, ,Made in Germany”.

- Az 0sszes csaphegesztd rendszerrel kompatibilis.

- Vezérlés grafikus program rendszeren keresztiil.

- Kilonosen kedvez6 ar-érték arany.

- Magas élettartam a jé mindségl alapanyagnak kdszonhetéen.

- Megfelel az EU Gépészeti Irdnyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.
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CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

KTS-1050 CNC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbél M3-M10, ill. @ 2-8 mm-ig,
aluminiumbdl és rézbdl M3-M8, ill. & 2-8 mm-ig

T-Nut felllete

1540 mm x 1000 mm

Munkaterilet X tengely 750 mm

Munkaterilet Y tengely 1030 mm

Munkaterilet Z tengely 200 mm (Pneumatikus szan 120 mm / atfutasi magassag 300 mm)
A T-Nut terhelhetdsége 100 kg

Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm

Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionalasi sebesség

Max. 400 mm/s

Méretezés

1480 mm x 2050 mm x 1975 mm (szélesség, magassag, mélység, vezeérlés nélkil)

Suly

1500 kg

Felszereltség / tengely

Golyds csapagy és szervomotoros hajtomodul zart rendszerrel
Z-tengely: 200 mm, pneumatikus emelkedés 120 mm

Egyéb opcidk és egyedi igényeknek megfeleld kialakitas lehetséges!

Opcid: dontott hegesztofej

Opcid: Pneumatikus szoritd Opcid: mard ill. furo fejek

A technikai adatok valtozasanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CNC munkadllvanyok

KTS-1550 CNC
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Az 1050 mm x 1500 mm szélességl XY tengelynek kdszonhetéen, a KTS 1550 CNC kozepes méreti
munkaallvany, amely lehet6vé teszi az acél és rozsdamentes acél, maximum M10 méretl csapok preciz és
automatikus illesztését. A hegesztett munkadllvany és a stabilan rogzitett hegeszt6 fej tartd biztositja a
zokkenémentes munkavégzést. A magas precizitas és a hosszu élettartam igy biztositott.

A termék jellemzGi

- Hasznalat orientalt kialakitas.

- 1050 mm x 1500 mm széles XY tengely.

- MinGség és pontossag, ,Made in Germany”.

- Az 6sszes csaphegeszt6 rendszerrel kompatibilis.

- Vezérlés grafikus program rendszeren keresztil.

- Kilonosen kedvez6 ar-érték arany.

- Magas élettartam a j6 mindségl alapanyagnak kdszonhet6en.

- Megfelel az EU Gépészeti Iranyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.
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CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

KTS-1550 CNC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbdl, DIN EN 1ISO 13918
szabvany szerint M3-M10, ill. @ 2-8 mm-ig, aluminiumbdl és rézbdl M3-M8, ill. & 2-
8 mme-ig

T-Nut felllete

2080 mm x 1300 mm

Munkaterilet X tengely 1050 mm

Munkaterilet Y tengely 1500 mm

Munkaterilet Z tengely 200 mm (Pneumatikus szan 120 mm / atfutdsi magassag 300 mm)
A T-Nut terhelhetdsége 150 kg

Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm

Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionéalasi sebesség

Max. 370 mm/s

Méretezés

1780 mm x 2050 mm x 2575 mm (szélesség, magassag, mélység, vezérlés nélkil)

Sualy

1900 kg

Felszereltség / tengely

Golybs csapagy és szervomotoros hajtdmodul zart rendszerrel
Z-tengely: 200 mm, pneumatikus emelkedés 120 mm

Egyéb opciok és egyedi igényeknek megfeleld kialakitas lehetséges!

Opcid: dontott hegesztofej

Opcid: Pneumatikus szoritd Opcid: mard ill. furo fejek

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

67



http://www.soyer.hu/

CNC munkadllvanyok

KTS-1550 W CNC

§ amm (P
= % [USB)
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A sokoldald, KTS-1550 W tipusi CNC munkaallvany nagy teljesitmény(i, és csucs preciziéra képes, valamint
megkonnyiti a munkadarabok kezelését a tengelyek ferde elhelyezésének kdszonhetben. Az XL formatumnak
készonhetéen 1750 mm x 1300 mm szélességl XY tengelyeken is elvégezhetd nagy szamd, preciz illesztés
kedvez6 aru legyartasa. A hegesztett munkadllvany és a stabilan rogzitett hegeszté fej tartd biztositja a
zokkenémentes munkavégzést. A magas precizitds és a hosszu élettartam igy biztositott.

A termék jellemzéi

- Hasznalat orientalt kialakitas.

- 1750 mm x 1300 mm széles XY tengely.

- Min8ség és pontossag, ,Made in Germany”.

- Az 6sszes csaphegeszt6 rendszerrel kompatibilis.

- Vezérlés grafikus program rendszeren keresztil.

- Kulonosen kedvezd ar-érték arany.

- Magas élettartam a j6 mindség(i alapanyagnak kdszénhetéen.

- Megfelel az EU Gépészeti Irdanyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.

68



CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

KTS-1550 W CNC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbdl, DIN EN ISO 13918
szabvany szerint M3-M10, ill. @ 2-8 mm-ig, aluminiumbdl és rézbdl M3-M8, ill. & 2-
8 mme-ig

T-Nut felllete

2000 mm x 1850 mm

Munkaterilet X tengely 1750 mm

Munkaterilet Y tengely 1300 mm

Munkaterilet Z tengely 200 mm (Pneumatikus szan 120 mm / atfutasi magassag 300 mm)
A T-Nut terhelhetdsége 200 kg

Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm

Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionéalasi sebesség

Max. 500 mm/s

Méretezés

2500 mm x 2050 mm x 2200 mm (szélesség, magassag, mélyseég, vezérlés nélkil)

Sualy

2300 kg (tartozeéktdl figgben)

Felszereltség / tengely

Golybs csapagy és szervomotoros hajtdmodul zart rendszerrel
Z-tengely: 200 mm, pneumatikus emelkedés 120 mm

Egyéb opcidk és egyedi igényeknek megfeleld kialakitas lehetséges!

Opcid: dontott hegesztofej

Opcid: Pneumatikus szoritd Opcid: mard ill. furo fejek

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.

69



http://www.soyer.hu/

CNC munkadllvanyok

KTS-2600 CNC
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A KTS-2600 tipust CNC munkaallvany a CNC allvdnyok legnagyobb méret(i darabja, amely csucsteljesitményre és
csucs precizidra képes, gazdasagos lizemeltetés mellett. Az XXL formatumnak kdészonhetéen 1270 mm x 2600 mm
szélességli XY tengelyeken is elvégezhet6 nagy szamu, preciz illesztés kedvezd daru legydrtdsa. A hegesztett
munkaallvany és a stabilan rogzitett hegeszt6 fej tartd biztositja a zokkenémentes munkavégzést. A magas
precizitds és a hosszu élettartam igy biztositott.

A termék jellemzéi

- Hasznalat orientalt kialakitas.

- 1270 mm x 2600 mm széles XY tengely.

- MinGség és pontossag, ,Made in Germany”.

- Az 6sszes csaphegeszt6 rendszerrel kompatibilis.

- Vezérlés grafikus program rendszeren keresztiil.

- Magas élettartam a j6 mindségl(i alapanyagnak kdszénhetéen.

- Megfelel az EU Gépészeti Irdnyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.
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CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

KTS-2600 CNC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbdl, DIN EN 1SO 13918
szabvany szerint M3-M10, ill. @ 2-8 mm-ig, aluminiumbdl és rézbdl M3-M8, ill. & 2-
8 mme-ig

T-Nut felllete

1800 mm x 3260 mm

Munkaterulet X tengely 1270 mm

Munkaterilet Y tengely 2600 mm

Munkateriilet Z tengely rZnorg mm (szervo vezérlés) és 125 mm (Pneumatikus szan) atfutasi magassag 300
A T-Nut terhelhetdsége 250 kg

Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm

Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionéalasi sebesség

Max. 500 mm/s

Méretezés

2060 mm x 2050 mm x 3450 mm (szélesség, magassag, mélység, vezérlés nélkil)

Sualy

2500 kg (tartozéktol fliggden)

Felszereltség / tengely

Golybs csapagy és szervomotoros hajtdmodul zart rendszerrel
Z-tengely: 200 mm, pneumatikus emelkedés 120 mm

Egyéb opcidk és egyedi igényeknek megfeleld kialakitas lehetséges!

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CNC munkadllvanyok

KTS-4000 CNC
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Az XXXL formatumud, X=2050 mm és Y=4200 mm tengelyhosszisaggal, barmilyen csaphegesztési eljarassal
kombinalva haszndlhatd. Most el6szor, ,nagy kaliberl”, M12 x 50 mm méret(i hegeszt6csapokat is lehet teljesen
automatikusan adagolva, és automatikusan hegesztve illeszteni az SRM eljaras segitségével. Igény szerint a
berendezés szerelhet6 maré fejjel vagy specialis, hegesztés el6készit6 eszkdzokkel

A termék jellemzéi

- Hasznalat orientalt kialakitas.

- 100% mindség és pontossag, ,Made in Germany”.

- Az 6sszes csaphegeszt6 rendszerrel kompatibilis.

- Vezérlés grafikus program rendszeren keresztiil.

- Magas élettartam a jé mindségl alapanyagnak kdszonhet6en.

- Megfelel az EU Gépészeti Irdnyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.
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CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

KTS-4000 CNC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbdl, DIN EN ISO 13918
szabvany szerint M3-M12, ill. @ 2-10 mm-ig, aluminiumbdl és rézbdl M3-M8, ill. @
2-8 mm-ig

T-Nut felllete

2200 mm x 4200 mm

Munkaterilet X tengely 2050 mm

Munkaterulet Y tengely 4200 mm

Munkaterilet Z tengely 200 mm (Pneumatikus szan 120 mm / atfutasi magassag 300 mm)
A T-Nut terhelhetdsége 250 kg

Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm

Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionéalasi sebesség

Max. 500 mm/s

Méretezés

3000 mm x 2300 mm x 5500 mm (szélesség, magassag, mélység, vezérlés nélkil)

Sualy

3500 kg (tartozéktdl figgbéen)

Felszereltség / tengely

Golybs csapagy és szervomotoros hajtdmodul zart rendszerrel
Z-tengely: 200 mm, pneumatikus emelkedés 120 mm

Egyéb opcidk és egyedi igényeknek megfeleld kialakitas lehetséges!

Opcid: dontott hegesztofej

Opcid: Pneumatikus szoritd Opcid: mard ill. furo fejek

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CNC munkadllvanyok

PTS-500 NC

Wryar u
A :“-,‘ *Safaty tastod
L JIUNV_ § *Production
Se=¢  controlled
Alkalmazasi példa Teach-in vezérlés
BUNDESPREIS ™
2010

—Qé— (USB)
<

Az univerzdlis, PTS-500 tipusi CNC munkaallvany lehetévé teszi max. M10 méretl hegeszt6csapok automatikus
illesztését 500 mm x 350 mm XY tengelyen. Ezt a berendezést nagyon egyszer( hasznalni, nem igényel Windows
és programozasi ismereteket.

A termék jellemzéi

- Egyszer(, ,Touch-in” vezérlés joystick hasznalatdval.

- 500 mm x 350 mm hosszlsagu munkatengelyek.

- Nagyon rovid oktatdsi id6 sziikséges az Uj kollegak szamara.

- Nem sziikséges Windows vagy programozasi ismeret a kezeléséhez.

- A programozas lehetséges kiils6 PC-rél is.

- Megfelel az EU Gépészeti Iranyelv (EU-Maschinenrichtlinie) 2006/42/EG-nek.
- Kilonosen kedvez6 ar-érték arany.

- Védve a DE 20 2009 012 369.3 szabadalmi szam alatt.

- Mindség és pontossag, ,Made in Germany”.
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CNC munkadllvanyok

Technikai adatok

PTS-500 NC

Hegesztési tartomany

Csapok és hengerek acélbdl és rozsdamentes acélbol M3-M10, ill. & 2-8 mm-ig,
aluminiumboal és rézbél M3-M8, ill. & 2-8 mm-ig

T-Nut felllete

600 mm x 375 mm

Munkaterilet X tengely 500 mm
Munkaterilet Y tengely 350 mm

A munkaasztal

terhelhet8sége 50kg
Lefutasi pontossag +/- 0,15 mm
Ismétlési pontossag +/- 0,05 mm

Pozicionalasi sebesség

Max. 100 mm/s

Halozati feszliltség

230V, 50/60 Hz, 10 AT

Légnyomas 5-7 bar
Méretezés 1500 mm x 1950 mm x 1050 mm (szélesség, magassag, mélység, vezérlés nélkul)
Suly 260 kg

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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CNC Vezérlés
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PC vezérelt valds idejll iranyitas
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Leiras

A grafikai kijelz6vel ellatott MA-400S CNC vezérlS kifejezetten a SOYER KTS-CNC gépekhez lett kifejlesztve. A
Bolzit W32 vezérlG6program amely a berendezést iranyitja, mar bevalt a gyakorlatban. A kijelz6 berendezés 6sszes
paraméterét kijelzi és valds id6ben elemzi. Ez a program gondoskodik a folyamatos min&ségért mind az egyedi
gyartds, mind a tomeggyartds soran.

- Tobbnyelvi program.

- 8/4 tengely tdmogatas.

- Alkalmas minden hegesztési eljarashoz, kompatibilis az 0sszes kiegészitGvel.

- Az Osszes tengely lappangd hibainak kisz(irése.

- Tamogatja a makrod programozast.

- Nullpont biztositék.

- Utd hegesztési opcio.

- Automata beallit6 egység hegeszt6fejekhez (csak Z tengely).

- A hegesztési paraméterek atvitele a hegeszt6 berendezésbe.

- Rendszerkdvetelmény: IBM kompatibilis PC, legalabb 2GHz processzorral, MS Windows 98/2000/XP.
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CNC Vezérlés

MA-400S

Az MA-400S CNC vezérlés lehetGvé teszi az 6sszes paraméter egyszer(i beaddsat egyetlen terminalrdl. A
munkafolyamatok Iényegesen konnyebbé valnak, a hegesztéseket igy nagyon jé minGségben és magas foku
precizitassal lehet véghez vinni

SIS T I N T2 : = _ . P
 mm NN WM Tamogatjej az 6sszes, 2001-ben vagy az utan készilt SOYER KTS
Berendezést.

Hegesztésnél az utolsé mért értékek automatikus atvitele

P | By Wl B W L WL e e 0 e R e
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A BMS-10P és BMS-16i tavvezérlése egyetlen terminalrdl.
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A program Osszes almenije elérhet6 a dialdg ablakbdl.
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CNC Vezérlés

Bolzit W32
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A BOLZIT lehet6vé teszi az NC programok konnyU atvételét és beallitdsat. A hegeszt6csapok helyét egyetlen egér

kattintdssal meghatdrozhatja, de torténhet helyzetiik meghatdrozasa pontos paraméterek megadasaval is.

- Tamogatja az 6sszes SOYER KTS-berendezést.

- Konny vezérlés egér és billentylizet segitségével.

- Az Osszes generalt program kényelmes kezelése.

- Akar 4 hegeszté6fejjel ellatott berendezés is képes vezérelni.

- Az 6sszes mentett adat, program megtekinthetd, DXF dokumentumok is.

- Integralt alapanyag adatbazis.

- Tobbnyelvd program.

- Haldzatba kéthets, max. 32 munkaallvanyig.

- Teljesen automata programozas.

- ABOLZIT W32 2000 kilénb6z6 hegeszt6csap tipust és 1000000 CNC programot tud kezelni.
- Rendszerkdvetelmény: IBM kompatibilis PC, legalabb 2GHz processzorral, MS Windows 98/2000/XP.
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CNC Vezérlés

Bolzit W32

Nem sziikséges a koordinatdk megadasa a billenty(izet segitségével. A BOLZIT atveszi Ontél az dsszes fontos
|épést. Ez lehetbvé teszi, hogy elkeriilje a programozasi hibakat.
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Programozas
A legegyszeriibb mddja egy SOYER CNC vezérl6hoz szant program

megirasanak, ha a CAD programban megrajzolt dbrat importalja DXF
formatumban.

HegesztGcsap kezelés
Az integralt hegesztGcsap kezel6, elmenti az 6sszes hegesztGcsap

adatait.

Utkozés feliigyelet
Az itkozés felligyelet mar a programozas soran jelzi, ha két hegeszté-

csap kozotti tavolsag kevesebb a minimumnal.

Automatikus kioldas
A BOLZIT képes a geometridk 6nallé kialakitasara.

K )
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MinGségbiztositasi rendszer

EQS-3
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Az EQS-3 minGségbiztositasi rendszer egy driasi |épés a mindség és biztonsag javitasaban, olyan illesztéseknél,
ahol a biztonsdg kritikus fontossagu. A rendszer egyarant alkalmazhatd ivhuzasos és csulcsgyujtasos
csaphegesztéshez. Az EQS-3 egyik legjelent6sebb erénye, hogy markatdl flggetlenil, barmilyen konvencionalis
csaphegeszté berendezés csatlakoztathatd hozza. Egyidejlileg akar 3 csaphegeszt6 fej vagy csaphegeszté pisztoly
fellgyelete lehetséges.

- Az Osszes hegesztési eljarashoz alkalmazhaté (Sz, HZ).

- Legfeljebb 3 berendezéshez csatlakoztathatd egyidejlileg.

- Kompatibilis az MA-400S-el. A mérési eredményeket az MA-400S értékeli ki.

- Mérésiid6tartam 3 ms és 2000 ms kozott valtoztathatd.

- Ondlldan is alkalmazhaté (MA-400S nélkiil), ez esetben egy asztali szamitdgép sziikséges.

- A hegeszt6fej elemelkedési sebessége mérhetd.

- Afejmechanika ellenérzése (toll, emelé magnes).

- A fej sebességének, elemelkedésének, bemerilési mélységének és a fej leégésének mértékét a
berendezés egyarant kijelzi.

- A mérési paraméterek automatikus atvitele BMK-16i-r6l az EQS-3-ra (csak MA-400S-el és tavvezérld
egységgel kombindlva)
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MinGségbiztositasi rendszer

EQS-3

Az EQS-3 tipusu minGségbiztositasi rendszer lehetévé teszi a csaphegeszté berendezések kalibralasat, verifikaldsat
és validalasat. A fontos mérési eredményeket egy képernyd jelzi ki, ezeket pedig egy asztali szamitogép

segitségével ki is értékelhetjik.
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A mérési eredmények grafikus kijelzése (egyesével vagy
Osszesitve).

A digitdlis kimenetek manudlis kapcsoldsa a mérési erésité

szabdlyozdsanak érdekében.

Az offset mérése harom fejjel (nyugalmi allapot).

A megadott adatok rogzitése és elmentése.
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~ Hegesztocsapok

a gyartotol



Gyartosor

A MI TAPASZTALTUNK AZ ON ELONYE

Minden egy kézbdl — egyenesen a gyartoétdl

Hegeszt6csapjaink sajat gyartasbdl szarmaznak, és az ,U” jelzésnek megfelelSen gyartjuk Sket. A gyartds soran
haszndlt nyersanyagok kizardlag Németorszagbhdl és Eurdpabdl szarmaznak. Hegeszt6csapjaink ellenérzott
mindsége teszi lehetévé szamunkra, hogy a SOYER csaphegeszt6 berendezésekkel létrehozott illesztésekért
garanciat vallaljunk. Emellett szakért8i tandcsadast biztositunk Onnek, hogy On optimalis illesztéseket hozhasson
létre.




Gyartosor

Sajat gyartdsorunkon kitné mindségl hegesztGcsapokat gyartunk, elsé osztdlyd mechanikai és kémiai
jellemzékkel. Termékeinket nagyon szigord minéségbiztositasi szempontok alapjan gyartjuk, melyek egymasra
vannak épitve, és teljesen megbizhatdan végzik az ellendrzést. Okleveles biztonsagot és mindséget kinalunk.

Hidegpréselés

Modern dupla nyomassal, és négylépcsds hidegpréseléssel DIN EN ISO 13918
szabvanynak megfelel6 hegeszt6csapokat gyartunk.

Nyomas nélkiili formalas

A precizids hegeszt6csapok gyartdsanal a legmodernebb, nyomas mentesitd
berendezések segitségével formaljuk a csapokat.

g
Q
s
.

MindGségbiztositas

l
A folyamatos mindség biztositasa érdekében laborunkban egy szamitégéppel
Osszekotott mikroszkdp, profil projektor, keménység mérGé és szakitd
berendezés felligyeli a minGséget.

:

Raktarozas

Nagy raktérkészlettel rendelkeziink, és garantdljuk a folyamatosan kivalé
mindséget. Hibas hegesztések, melyek jelent6s anyagi veszteséget és
idGigényes utdmunkat eredményeznek, termékeinkkel eleve kizartak.
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Kondenzator kisiiléses menetes csapok, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Acél, 4.8

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszlsag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

6 mm B01020 B01095 B01185 -- -- -- --
8 mm B01030 B01105 B01190 B01265 -- -- --
10 mm B01035 B01110 B01195 B01270 B01340 -- --
12 mm B01040 B01120 B01200 B01275 B01345 B01435 --
15 mm B01045 B01125 B01205 B01280 B01350 B01405 B01450
16 mm B01050 B01130 B01210 B01285 B01355 -- --
20 mm B01060 B01140 B01225 B01295 B01360 B01410 B01455
25 mm B01075 B01145 B01235 B01300 B01365 B01415 B01460
30 mm B01080 B01150 B01240 B01305 B01370 B01420 B01465
35 mm -- B01155 B01245 B01310 B01375 B01425 B01470
40 mm -- B01160 B01250 B01315 B01380 B01440 B01475
45 mm -- -- B01255 B01320 B01385 -- --
50 mm - -- -- B01325 B01390 -- --
55 mm -- -- -- B01330 B01395 -- --
60 mm -- -- -- -- B01400 -- --

Technikai adatok

Menetes csap PT
DIN EN ISO 13918

.0, D L | D, | D] L, A B | LL | «
. +,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 max. +/-1%
I M3 45 | 0,60
| | va | o [55 065 0,55 |1,4-0,7| 1,5 .
m = N
B | M5 § |65 0,80 2 [-03]| ..
! \ ME | o | 75 1,4-0,6 3
i e Mg | € [90 075 A
. M10| = [110 0,85 3 [ e
|- M12| @ [126+ 1.8-06 ’
D

e —

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Kondenzator kisiiléses menetes csapok, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatéak.
Rozsdamentes acél,

A2-50

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

6 mm B02000 B02050 B02125 -- -- -- --
8 mm B02005 B02060 B02130 B02200 -- -- --
10 mm B02010 B02065 B02135 B02205 B02280 -- --
12 mm B02015 B02070 B02140 B02210 B02285 B02372 --
15 mm B02020 B02075 B02145 B02215 B02290 B02374 B02390
16 mm B02022 B02080 B02147 B02220 B02292 -- --
20 mm B02025 B02085 B02150 B02230 B02300 B02376 B02391
25 mm B02035 B02090 B02160 B02235 B02305 B02378 B02392
30 mm B02040 B02095 B02165 B02240 B02315 B02380 B02393
35 mm -- B02100 B02170 B02245 B02320 B02382 B02394
40 mm -- B02105 B02180 B02250 B02325 B02384 B02395
45 mm - B02110 B02185 B02255 B02330 -- --
50 mm -- -- -- B02260 B02335 -- --
55 mm -~ -~ -~ B02265 B02340 -- --
60 mm -- -- -- B02270 B02345 -- --

Technikai adatok

Menetes csap PT

DIN EN 1SO 13918

_D_ D L D, D, L, A B L, a
. +,06 +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 max. +/-1%
I M3 4,5 | 0,60
| | Ma | g 55 065 0,55 [1,4-0,7| 1,5 N
m 3 N
« || e MS g L85 0,80 2 |-03] .
L : \‘ - M6 9] 7.5 14-06 3
e ms | € [90]075 A0,
i *M10| — | 11,0 0,85 3
D2 |l . 7 -0,6
- M12| © [126+1 1,8-0,6

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Kondenzator kisiiléses menetes csapok, PT tipus

Rozsdamentes acél,
A5-50
(1.4571/X6CrNiMoTi
17-12-2)

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6édjon araink irant

6 mm -- B02500 -- -- -- -- --
8 mm - B02502 B02365 -- -- -- --
10 mm -- B02350 B02358 B02400 B02445 -- --
12 mm -- B02504 B02366 B02405 B02446 -- --
15 mm - B02351 B02357 B02410 B02447 -- --
16 mm -- B02506 B02148 B02415 B02448 - --
20 mm -- B02352 B02359 B02420 B02449 -- --
25 mm - B02508 B02516 B02425 B02450 - -
30 mm -- B02510 B02518 B02430 B02451 -- --
35 mm -- B02512 B02370 B02435 B02532 -- --
40 mm -- B02514 B02520 B02524 B02452 -- --
45 mm -- -- B02522 B02526 B02534 -- --
50 mm -- -- -- B02528 B02455 -- --
55 mm -- -- -- B02530 B02536 -- --
60 mm - - - -- B02538 - -
Technikai adatok
Menetes csap PT
DIN EN ISO 13918
D L D, | D, | L, A B L, a
+,06 +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 max. +/-1%
M3 45 ] 0,60
. va | o [55]065 0,55 [1,4-0,7| 1,5 N
< oM g L6 0,80 2 | -03]| ..
! M6 | © [ 75 1406 3
; M | @ [[90]075 i
o, :MlO 5 [ 110 0,85 3 [ o6
- M12| © [12641 1,8-0,6

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Kondenzator kisiiléses menetes csapok, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatéak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

CuZn 34 (Ms 63)

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszadm | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

6 mm B03000 B03050 -- -- -- -- --
8 mm B03005 B03055 B03110 B03155 -- -- --
10 mm B03010 B03065 B03115 B03160 -- -- --
12 mm B03015 B03070 B03120 B03165 -- -- --
15 mm B03020 B03075 B03125 B03170 -- -- --
16 mm B03022 B03080 B03127 B03172 -- -- --
20 mm B03025 B03085 B03130 B03175 -- -- --
25 mm B03030 B03090 B03135 B03180 -- -- --
30 mm B03035 B03095 B03140 B03185 -- -- --
35 mm -- B03100 -- -- -- -- --
40 mm -- B03105 -- -- -- -- --

Technikai adatok

Menetes csap PT

DIN EN 1SO 13918

Erdeklédjén egyéb méret fell

D L Dl D2 Ll A B I—2 G
+06 | +/-0,2 [ +-0,08] +-0,05 max. +-1%
M3 4,5 | 0,60
| M4 2 55 [ 0.65 0,55 (1,4-0,7] 15 N
E MS 9 6.5 0,80 2 | -03 o
M6 o 7,5 1406 3
me | 2 [ 90075 T
*M10| — | 11,0 0,85 3
. %) -0,6
M12| © 12,6 +-1 1,8-0,6
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Kondenzator kisiiléses menetes csapok, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Aluminium EN AW-
AlMg 3

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6édjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

6 mm B04025 | B04085 - - - - -
8 mm B04030 | B04090 | B04160 | B04215 - - -
10 mm B04035 | B04095 | B04165 | B04220 | B04276 - -
12 mm B04040 | B04100 | B04170 | B04225 | B04278 - -
15 mm B04045 | B04105 | B04175 | B04230 | B04280 - -
16 mm B04047 | B04107 | B04177 | B04235 | B04281 - -
20 mm B04060 | B04115 | B04185 | B04240 | B04285 - -
25 mm B04065 | B04120 | B04190 | B04245 | B04290 - -
30 mm B04070 | B04130 | B04195 | B04250 | B04295 - -
35 mm - B04135 | B04200 | B04255 - - -
40 mm - B04140 | B04205 | B04260 - - -
45 mm i i B04210 | BO04265 i n n
50 mm - - - B04270 - - -
55 mm - - - B04275 - - -

Technikai adatok

Menetes csap PT
DIN EN ISO 13918

LD D L Dj_ D2 L]_ A B L2 a
. +,06 +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 max. +/-1%
I M3 4,5 | 0,60
| i M4 | o [ 55 |065 055 11,4-0,7| 1,5 L
< " | e 1M g S8 0,80 2 | 03
n - T M6 © 75 ’ 14-0.6 ’ 3°
=== Mg | € [90]075 A0
: *M10| — | 11,0 0,85 3
Do n -0,6
- *M12| ® [12641 1,8-0,6

Erdeklédjén egyéb méret felsl
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Termék info HZ-1 E_] m m

(szabadalom szam: 10 2006 016 553)

- Uj, HZ-1 csap, M6 - M16

- minden csaphegesztési rendszerhez

- legmagasabb min&ség és biztonsag

- 50 % energiatakarékossag

- Oldhatatlan és dekorativ

- A menet teljes hosszaban hasznalhaté

Jobb illesztést keresve sem talal !

FEEee

b bhpprebon Bl

Csucsgyujtashoz és ivhiGzasos
csaphegesztéshez egyarant
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HZ-1 tipusa univerzalis hegeszt&csapok kdzpontosito E—] m m
csuccsal

Manualisan vagy automatikusan adagolhaté specidlis adagold berendezés
segitségével.
Acél, 5.8

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezért csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

15 mm B71050 -- -- -- -- - -
20 mm B71055 B71100 B71145 -- -- -- -
25 mm B71060 B71105 B71150 -- -- -- -
30 mm B71065 B71110 B71155 -- -- -- -
35 mm B71070 B71115 B71160 -- -- -- -
40 mm B71075 B71120 B71165 -- -- -- -
45 mm B71080 B71125 B71170 -- -- -- -
50 mm B71085 B71130 B71175 -- -- -- -
55 mm B71090 B71135 B71180 -- -- -- -
60 mm B71095 B71140 B71185 -- -- -- -

UJDONSAG!
Magasabb szilardsagi osztdly: 5.8

Technikai adatok

HZ-1 univerzalis csap kézpontosito csticcsal

D L Dl D2 L]_ L2 a
i | +,06 +/-0,1 | +/-0,08 | +/-0,05 -0,5 +-1%
y ‘ ‘ o M8 | o | 73
8 L
[0) o
< ; (E - i 2
I \\"L 4\ | M10 é 9,1 0,75 0,85 1,5 _0,3 3
= —_—r < 3
o2 4 M12 © 10,9
oL
Erdeklédjén egyéb méret felsl * SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben
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HZ-1 tipusu univerzalis hegeszt6csapok kdzpontositd

csuccsal ,fekete kiadas”

[ RO[]

—

Manudlisan vagy automatikusan adagolhaté specialis adagold berendezés
segitségével.

Acél 8.8 (feketére
festve)

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

UJDONSAG!
UJ! Magasabb szilardsagi osztély: 8.8

15 mm B71050/8 -~ -- -- Szabadalmi szammal védett termék
20 mm | B71055/8 | B71100/8 | B71145/8 - (DE 10 2006 016 553.5)
25 mm B71060/8 B71105/8 B71150/8 --
30 mm B71065/8 B71110/8 B71155/8 B71210/8 Hasznalati szam: DE 20 2015 100 234.3
35 mm B71070/8 B71115/8 B71160/8 --
40 mm B71075/8 B71120/8 B71165/8 B71220/8
45 mm B71080/8 B71125/8 B71170/8 --
50 mm B71085/8 B71130/8 B71175/8 B71230/8
55 mm B71090/8 B71135/8 B71180/8 --
60 mm B71095/8 B71140/8 B71185/8 B71240/8
Technikai adatok
HZ-1 univerzalis csap kézpontosito csuccsal
D
D L [ o, D, | L, A L | «
| | +,06 | +-0,1 |+-0,08[+-0,05] -0,5 +-1%
| ‘ ‘ o ms | ., | 7.3
S 15
<€ ' - ! M10 o 9.1 ~L o
B l o 1 0.75 | 0.85 oz @
Dz _'— g :
o1 M12 15 2.0

Erdeklédjén egyéb méret felsl

* SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben
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HZ-1 tipusu univerzalis hegesztécsapok kdzpontositd E—] m m
csuccsal
Manudlisan vagy automatikusan adagolhaté specialis adagold berendezés
segitségével. Rozsdamentes acél,
A2-50

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam [ cikkszam

15 mm B72050 -- -- -- - - -
20 mm B72055 B72100 B72145 -- - - -
25 mm B72060 B72105 B72150 -- - - -
30 mm B72065 B72110 B72155 - - - -
35 mm B72070 B72115 B72160 - - - -
40 mm B72075 B72120 B72165 -- - - .
45 mm B72080 B72125 B72170 -- - - -
50 mm B72085 B72130 B72175 -- - - -
55 mm B72090 B72135 B72180 -- - - -
60 mm B72095 B72140 B72185 -- - - -

UJDONSAG!

Szabadalmi szdmmal védett termék
(DE 10 2006 016 553.5)

Technikai adatok

HZ-1 univerzalis csap kézpontosito csticcsal

N}
D L D, D, Ly Lo a
i | +,06 +/-0,1 | +/-0,08 | +/-0,05 -0,5 +/-1%
. ‘ ‘ 5 M8 | o | 73
3 ~L
2 o
Ey i \g::/ :\ i M10 g 9,1 0,75 0,85 1,5 _0’3 3
——=r X -g
LT M2 | & | 1009
o
Erdeklédjon egyéb méret fel6l * SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben
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HZ-1 tipusu univerzalis hegesztécsapok kdzpontositd E—] m m
csuccsal

Manudlisan vagy automatikusan adagolhaté specialis adagold berendezés
segitségével. Rozsdamentes acél,
A2-50/1.4571

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6djon araink irant
| hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam [ cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam _

15 mm B73050 -- -- - - - -
20 mm B73055 B73100 B73145 -- - - -
25 mm B73060 B73105 B73150 -- - - -
30 mm B73065 B73110 B73155 B73210 - - -
35 mm B73070 B73115 B73160 -- - - -
40 mm B73075 B73120 B73165 B73220 - - -
45 mm B73080 B73125 B73170 -- - - -
50 mm B73085 B73130 B73175 B73230 -- -- -
55 mm B73090 B73135 B73180 -- - - -
60 mm B73095 B73140 B73185 B73240 - - -

KULONLEGESSEG

Szabadalmi szdmmal védett termék
(DE 10 2006 016 553.5)

Nemes acél kiilonleges keménységgel:
A5-50/1.4571 (X6CrNiMoTil17-12-2)

Technikai adatok

HZ-1 univerzalis csap kézpontosito cstccsal

D L D, D, Ly L, a
i | +06 | +/-0,1 | +/-0,08 +/-0,05] -0,5 +-1%
. ‘ ‘ N me | , | 73
< | s ' mio| £ | 91 15 | ~L .
s —\T l ,l il 0.75 | 0.85 P I
, 1 g :
L':H_| M12 15 2.0
Erdeklédjon egyéb méret fel6l * SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben
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Kondenzator kisiiléses, menet nélkiili csapok, UT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Acél, 4.8

Erdeklédjon araink irant

6 mm B06005 -- -- -- -- -- --
8 mm B06010 B06055 B06205 B06300 -- -- --
10 mm B06015 B06065 B06215 B06305 B06399 -- --
12 mm B06020 B06075 B06220 B06310 B06400 B06425 --
15 mm B06025 B06080 B06225 B06315 B06405 B06430 B06465
16 mm -- - -- -- - B06435 --
20 mm B06035 B06085 B06240 B06325 B06410 B06440 B06470
25 mm B06040 B06090 B06245 B06330 B06412 B06445 B06475
30 mm B06042 B06095 B06250 B06335 B06414 B06450 B06480
35 mm -- B06100 B06255 B06345 -- B06455 B06485
40 mm -- - B06260 B06350 -- B06460 B06490
Technikai adatok
UT tipusu csap
DIN EN ISO 13918
D D L D, D, L, A L, a
+/-0,1 +,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 +/-1%
@3 45 [ 0.60
! [ o4 | 8 [ 55 [ o065 °
. 3 N 1,4-07| ~L
J | 2 | 5 |83 0.80 0,3
| ’ Q®761 2 75 oo 3°
[ os | 3 | °° 085 |1408 o
2108 — 11,6 1,8-06]

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Kondenzator kisiiléses, menet nélkiili csapok, UT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Rozsdamentes acél,

A2-50

Erdekl6djon araink irant

hosszlsag | cikkszam | cikkszdm | cikkszdm | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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6 mm B0O7000 - - - - -- -
8 mm B07002 B07105 B07205 - - -- -
10 mm B0O7005 B07110 B07210 B07305 B07400 -- -
12 mm B0O7006 B0O7115 B07215 B07310 B07405 B07435 -
15 mm B0O7007 B07120 B07220 B07315 B07410 B07440 B07480
16 mm B0O7008 B0O7121 B07221 B07316 B07411 B07445 -
20 mm B07010 B07125 B07225 B07320 B07415 B07450 B07481
25 mm B07015 B07130 B07230 B07325 B07417 B07455 B07482
30 mm - B07235 B07330 B07420 B07460 B07483 B07483
35 mm - B07135 B07240 B07335 B07422 B07465 B07484
40 mm - - B07245 B07340 B07424 B07470 B07485
45 mm - - - B07345 B07426 -- -
50 mm - - - B07350 B07428 -- -
55 mm - - - - B07430 -- -
Technikai adatok
UT tipusu csap
DIN EN ISO 13918
D D L Dl D2 L]_ A L2 a
+/-0,1 +,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 +/-1%
@3 45 | 0.60
! | ‘ oa | & [55 |o65] > La07] -L
s Sz o e @5 2 6.5 ’
j 1 f = | | a6 § 7.5 0.80 0.3 3°
] gy s
= B @71 0.75 ]
¥ f ! o § 9.0 0.85 1,4-0,6 o
*D* @10,8| ~ 11,6 1,8-0,6 '

* SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben




Kondenzator kisiiléses, menet nélkiili csapok, UT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Aluminium EN AW
AlMg 3

hosszlsag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszdm | cikkszam | cikkszam

Erdekl6djon araink irant

Erdeklédjén egyéb méret fell

98

6 mm B08000 B08105 -- -- -- - --
8 mm B08005 B08115 B08205 -- -- - --
10 mm B08010 B08120 B08210 B08305 B08398 -- -
12 mm B08012 -- -- B08310 B08399 -- -
15 mm B08015 B08130 B08220 B08315 B08400 -- --
16 mm -- -- -- -- -- -- --
20 mm B08025 B08135 B08225 B08320 B08405 -- --
25 mm -- B08140 B08230 B08325 B08406 - --
30 mm -- -- B08235 B08326 B08407 - --
35 mm -- -- -- B08327 -- - --
Technikai adatok
UT tipusu csap
DIN EN ISO 13918
D D L D, D, L, A L, a
+/-0,1 +,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 +/-1%
@3 4.5 | 0.60
} | J @4 2 55 | 065 0> 1407| -L
< || & 4 | 25 | § | 65 0.80 03
1 === l ' ®Q761 5 = 0.75 >
I\ i i - & . i , .
: .l 1 o ; 9.0 0.5 1408 .
s 2108] w 11,6 1,8-0,6|]

* SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben




Csucsgyujtasos, bels6 menetes csap, IT tipus

A hegeszt6csapok manudlisan és automatikusan is adagolhatdak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Acél, 4.8

Erdeklédjon araink irant

6 mm B10000 -- -- -- -- -- --
7 mm B10100 -- -- -- -- -- --
8 mm B10110 B10300 -- -- -- -- --
10 mm B10130 B10305 B10400 -- -- -- --
12 mm B10140 B10310 B10405 B10440 -- -- --
15 mm B10160 B10315 B10410 B10445 B10615 -- --
16 mm B10162 B10320 B10411 B10450 -- -- --
20 mm B10170 B10335 B10415 B10455 B10620 -- --
25 mm B10177 B10340 B10420 B10460 B10625 -- --
30 mm B10185 B10345 B10425 B10465 B10630 -- --
35 mm -- B10350 -- B10470 B10635 -- --
40 mm -- B10360 -- B10475 B10640 -- --

Technikai adatok

Bels6 menetes csap IT
DIN EN ISO 13918

%]

- -

2

—=

|
Sy
o

Erdeklédjon egyéb méret fel6l

=
L2

D LoD, [ L] A D] T L | a
+-0,1| +0,3 | +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 +0,5 +-1%
» 2
25 Q 6.5 0.80 |1,4-0,7 M3* 5
@6 Q 7.5 Ma®| 6
@ g 0.75 vz Lo
71 8 9.0 ' 1,4-0,6 75 | -03
*?8 e 0.85 M6
1]
@10, © [ 11.6 1,806 M8®°| 10
2M3 L2 =6-8 mm T=4,0mm
3 M4 L2 =8 mm T=50mm
*4M5 L2 =10 mm T=6,0mm
*5 M8 L2 =15 mm T=8,5mm
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Csucsgyujtasos, bels6 menetes csap, IT tipus

A hegesztGcsapok manualisan és automatikusan is adagolhatéak.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

A2-50

Rozsdamentes acél,

Erdekl6djon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

6 mm B11001 - - - - - -
7 mm B11000 - - - - - -
8 mm B11005 | B11100 - - - - -
10 mm B11010 | B11105 | B11200 - - - -
12 mm B11015 | B11110 | B11205 | B11240 - - -
15 mm B11020 | B11115 | B11210 | B11230 | B11615 - -
16 mm B11022 | B11116 | B11215 | B11245 - - -
20 mm B11025 | B11125 | B11220 | B11250 | B11620 - -
25 mm B11030 | B11135 | B11222 | B11260 | B11625 - -
30 mm B11035 | B11140 | B11225 | B11265 | B11630 - -
35 mm - B11145 - B11270 | B11635 - -
40 mm - B11150 - B11275 | B11640 - -

Technikai adatok

Bels6 menetes csap IT
DIN EN ISO 13918

]

-

=
L2

02

I_m__

Erdeklédjén egyéb méret felsl

D LD, D, | L | A D T L, a
+-0,1| +0,3 | +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 +0,5 +/-1%
[%)] *2
251 8 |22 0.80 |ra07 M3 °
26 | & 7.5 M4=| 6 .
5 0.75 4 - 3°
@71 8 9.0 1,4-0,6 M4 75 | -03
*@8 o] 0.85 M6
]
@10, <© | 11.6 1806 | M8®| 10
2 M3 L2 =6-8 mm T=4,0mm
3 M4L2=8mm T=5,0mm
"4 M5 L2 =10 mm T=6,0mm
*SM8 L2 =15 mm T=8,5mm
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Csucsgyujtasos, bels6 menetes csap, IT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatéak.

Aluminium EN AW —
AlMg 3

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6djon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

6 mm B12001 -- - -- - - -
7 mm B12000 - -- -- - - -
8 mm B12005 B12100 -- -- -- - .

10 mm B12020 B12105 B12200 -- -- - -
12 mm B12025 B12110 B12205 -- -- - -
15 mm B12040 B12120 B12210 -- -- - -
16 mm B12045 -- -- - - - .
20 mm B12060 B12125 B12215 -- -- - -
25 mm B12065 B12130 -- -- -- -- -
30 mm B12075 B12135 -- -- - - -
35 mm -- B12140 - -- -- - -
40 mm -- -- - -- - - .

Technikai adatok

Bels6 menetes csap IT
DIN EN ISO 13918

—.EI— -E'G-
| _ i [ D L Dl D2 L]_ A D3 T L2 a
i iy +/-0,1 | +0,3 | +/-0,2 | +/-0,08] +/-0,05 +0,5 +/-1%
— - N 6.5 "2 5
. ‘)‘%’ 95 N 0.80 |1,4-0,7 M3*3
< i "&\: _ | 6 % 7.5 M4 6 L
1 t [ 1 — *4 - o
8 0.75 3
i = _"_F Frro | a7,1 g 90 1406 M4 75 | 03
cal *28 - 0.85 M6
w x|
I_Dl o 10,4 <€ | 11.6 1,806 | mMg8®| 10
2M3 L2 =6-8 mm T=4,0mm
3 M4L2=8mm T=5,0mm
*4M5 L2 =10 mm T=6,0mm
*SM8 L2 =15 mm T=8,5mm
Erdeklédjén egyéb méret felsl * SOYER — szabvdny, minden érték mm-ben
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Menetes csapok, redukalt perem atmérdvel, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Acél, 4.8
Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag
hosszlsag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam
M3 M4 M5 M6 M8 -- --
6 mm B01020/1 B01095/1 -- -- -- -- --
8 mm B01030/1 B01105/1 B01190/1 B01265/1 -- -- --
10 mm B01035/1 B01110/1 B01195/1 B01270/1 B01340/1 -- --
12 mm B01040/1 B01120/1 B01200/1 B01275/1 B01345/1 -- -
15 mm B01045/1 B01125/1 B01205/1 B01280/1 B01350/1 -- --
16 mm B01050/1 B01130/1 B01210/1 B01285/1 B01355/1 -- --
20 mm B01060/1 B01140/1 B01225/1 B01295/1 B01360/1 - --
25 mm B01075/1 B01145/1 B01235/1 B01300/1 B01365/1 -- --
30 mm B01080/1 B01150/1 B01240/1 B01305/1 B01370/1 -- --
35 mm -- B01155/1 B01245/1 B01310/1 B01375/1 - --
40 mm -- B01160/1 B01250/1 B01315/1 B01380/1 -- --
45 mm -- -- B01255/1 B01320/1 B01385/1 -- --
50 mm -- -- -- B01325/1 B01390/1 -- --
55 mm -- -- -- B01330/1 B01395/1 -- --
60 mm -- -- -- -- B01400/1 -- --
Technikai adatok
Menetes csap redukalt peremmel
O D L D]_ D2 Ll A B L2 a
I | | 1 +0,6 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 max. +/-1°
i M3 » 3,5 | 0,60
. : o Ma | § [45 Joes] > [1407 1 N
- B M5 | § [55 3°
= \&‘ :l S M6 § 651075 | %% lLaoq 2 | O
T wzrmzzza M8 | = 8,5 0,85 3
D2 T
o

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Menetes csapok, redukalt perem atmérdvel, PT tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Rozsdamentes acél,

A2-50
Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag
hosszlsag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam
M3 M4 M5 M6 M8 -- --
6 mm B02000/1 B02050/1 -- -- - - --
8 mm B02005/1 | B02060/1 | B02130/1 -- -- -- --
10 mm B02010/1 B02065/1 B02135/1 B02205/1 B02280/1 -- --
12 mm B02015/1 B02070/1 B02140/1 B02210/1 B02285/1 - --
15 mm B02020/1 | B02075/1 | B02145/1 | B02215/1 | B02290/1 -- --
16 mm B02022/1 B02080/1 B02147/1 B02220/1 B02292/1 -- --
20 mm B02025/1 B02085/1 B02150/1 B02230/1 B02300/1 - --
25 mm B02035/1 B02090/1 B02160/1 B02235/1 B02305/1 - --
30 mm B02040I11 B02095/1 B02165/1 B02240/1 B02315/1 -- --
35 mm -- B02100/1 B02170/1 B02245/1 B02320/1 -- --
40 mm -- B02105/1 | B02180/1 | B02250/1 | B02325/1 -- --
45 mm -- -- B02185/1 | B02255/1 | B02330/1 -- --
50 mm -- -- -- B02260/1 B02335/1 -- --
55 mm -- -- -- B02265/1 B02340/1 - --
60 mm -- -- -- -- B02345/1 -- --
Technikai adatok
Menetes csap redukalt peremmel
-b- D LoD, [ L] A B L | a
I i | I +0,6 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 max. +/-1°
i M3 | » [ 35060
) : . Ma § 25 [oes] 055 [L407 15 |
<o L S i mg 2 gg 075 | 98 [1404 2 | 03 ’
et o2 | we | &[S 0,85 3

ou

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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Szigeteld tiiske, IN tipus

ﬂ

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté

/’—’/ berendezéssel.
v Acél, 4.8
Minimalis rendelési mennyiség: 1000 db / gyérilag lezart csomag
hossztsag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam
@2 mm 22,6 mm @3 mm -- = - .
20 mm B14495 -- B15100 -- - - -
25 mm B14497 -- - -- -- - -
30 mm B14500 B15005 - - - - -
40 mm B14505 B15015 B15110 -- - - -
50 mm B14510 B15020 B15120 -- - - -
60 mm B14512 B15025 B15122 -- - - -
65 mm B14515 B15030 B15125 -- - - -
70 mm B14520 -- - - - - -
85 mm B14525 B15032 B15130 - - - -
100 mm B14529 B15035 B15135 -- - - -
110 mm B14530 - - - - - -
120 mm B14535 - - - - - -
150 mm B14550 B15045 B15150 -- - - -
|
[

Technikai adatok

Erdeklédjén egyéb méret felsl

Szigeteld tiiske IN tipus és IN-k klipp
Gyujtdcsucsos IN tipus és kupfejd IN-K tipus

D D, L
a2 1,8 20-150
32,6 2,4 30-150
a3 2,8 20-150

Tolerancidk: D és D; +/- 0,05 mm, L +/- 1 mm
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Szigetelo tiiske, IN tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté
berendezéssel.

Minimalis rendelési mennyiség: 1000 db / gyarilag lezart csomag

A2-50

Rozsdamentes acél,

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

Erdeklédjon araink irant

20 mm -- -- -- -- -- -- --
25 mm -- -- -- -- -- -- --
30 mm B15510 B15698 B16000 -- -- -- --
40 mm -- -- -- -- -- -- --
50 mm B15525 B15699 B16005 -- -- -- -
60 mm -- -- -- -- -- -- --
65 mm B15535 B15700 B16010 -- -- -- --
70 mm -- -- -- -- -- -- --
85 mm B15550 B15705 B16015 -- -- -- --
100 mm B15555 B15710 B16020 -- -~ -- -~
110 mm -- -- -- -- -- -- --
120 mm -- -- -- -- -- -- --
150 mm B15575 B15715 B16030 -- -- -- --

h,_;i;,

Technikai adatok

‘T‘
x

1

Erdeklédjén egyéb méret felsl

Szigeteld tiiske IN tipus és IN-k klipp
Gyujtdcsucsos IN tipus és kupfeji IN-K tipus

D D, L
a2 1,8 20-150
32,6 2,4 30-150
a3 2,8 20-150

Tolerancidk: D és D1 +/- 0,05 mm, L +/- 1 mm

minden érték mm-ben
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Szigeteld tiiske, IN-K tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté

) berendezéssel.
g Acél, 4.8

Minimalis rendelési mennyiség: 1000 db / gyarilag lezart csomag

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszdm | cikkszam | cikkszam | cikkszam

@2 mm 22,6 mm @3 mm -- = - -
20 mm B14000 -- -- - - - -
25 mm B14005 -- -- - - - -
30 mm B14010 -- -- - - - -
40 mm B14020 -- -- - - - -
50 mm B14025 -- - - - - -
60 mm B14030 -- - - - - -
65 mm B14035 -- - - - - -
70 mm B14040 -- - - - - -
85 mm B14050 - - - i — _
100 mm B14055 - - - - - -
110 mm -- -- -- - - - -

Technikai adatok

Erdeklédjén egyéb méret fell

Szigeteld tiiske IN tipus és IN-k klipp
Gyujtdcsucsos IN tipus és kupfejd IN-K tipus

D D, L
a2 1,8 20-150
32,6 2,4 30-150
a3 2,8 20-150
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Szigeteld tiiske perem

A SOYER @ szigetel§ tiiske peremek cinkezett acélbdl késziilnek. SOYER®
mianyag tuskefeddk igény szerint kaphatdak.

Cinkezett acél

Minimalis rendelési mennyiség: 1000 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

| d | D2 | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

1,8 mm @ 38 mm B13500 -- -- - - -
2,4 mm @ 38 mm B13505 -- - - - -
2,8 mm @ 38 mm B13510 -- -- - - -

Technikai adatok

Tanyéros tiiske szigeteléssel

. Méretezés
e e i d 2
- o A 18 @=20
. = 2,4 =26
' .. I'. 2,8 Q = 310
| — ] — H
' / ! Tolerancia: d és @ +/-0,5 mm
| <
s )
Erdeklédjén egyéb méret fell minden érték mm-ben
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Tanyéros tiiske

Cinkezett acél

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

19,1 mm B17500 -- -- -- - - -

25,5 mm B17504 - - - - - -
28,0 mm B17505 - - - - - -
38,0 mm B17515 - - - - - -
47,5 mm B17520 - - - - - -
54,0 mm B17525 -- -- -- - - -

Felhasznalasi lehet6ségek

A tanyéros tiiskék szigeteld anyagok, fémes felllethez torténd rogzitésére szolgalnak. A tanyéros tiskét kézzel
kell a csapartdba helyezni, majd a tliskés részét a szigetel6 rétegen atszdrva egy pillanat alatt a fémfeliilethez
rogzithetjik. Kozonséges, 6tvozetlen acélbdl késziilt tanyéros tliskéknél a tliske egy kozponti furattal van a
tanyérhoz eré@sitve.

Technikai adatok

Tanyéros tiiske szigeteléssel

Méretezés
L L @ C+/-0,2 @D +/- 0,05

o 19,0 30 2
@ 25,5 30 2
g 28,0 30 2
38,0 30 2
5 30 2
54,0 30 2

Erdeklédjon egyéb méret fel6l minden érték mm-ben
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Online rendelés

R
-—

Keresse fel online uizletiinket és gy6z6djon meg termékeink mindségérdl.

WWW.SOYER.HU

[l

www.soyer.de

- A nap 24 drajaban, heti 7 napon keresztiil nyitva
- Rendelés varakozasi ido nélkiil

- Rovid szdllitasi ido

- Kockazat nélkiil, szamlara vasarlas
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Hegesztofiilek, F1 és F2 méret (6,3 mm)

Erdeklédjon araink irant

B18000 B18020 B18040 B18050
B18005 B18030 B18045 B18055
Technikai adatok
B1 WP | S
Hegesztofiil, F1 tipus
D i) s
l i s | H]H ] D B [ B | L
:} 081113 80 | 1,65| 8,0 6,3 9,3
i e o .
| Tolerancidk: S +/- 0,03mm, H és L +/- 0,2mm,
? (L D +/-0,2mm, B1 +/-0,1mm, B +/-0,2mm, H +/- 0,5mm
< i 7 b TP RIIE: S
.
B1 L
‘ |
= D'—;"" " ( S fr Hegeszt6fiil, F2 tipus
i N ¥ |
] ( S H | H | D B | B L
¥ T 1 1] 08 | 113] 80 [ 165] 80 | 63 | 10,1
J |
l:__._,__ L )R Tolerancidk: S +/- 0,03mm, H és L +/- 0,2mm,
ri—l ' —— By +/-0,1mm, B +/-0,2mm, H1 +/- 0,5mm

Erdeklédjén egyéb méret felsl minden érték mm-ben

110



Kondenzator kisiiléses, nagymenetes csapok gyujtocsuccsal

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.
w Acél, 4.8 (rezezett)

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

9 mm B05000 - -- - - - -
14,2 mm B05005 -- -- -- -- - -
18 mm B05007 -- -- - - - -
25 mm B05010 - -- - - - -

D
Durva menetes csap
D2 D3 L3
= D1 | +/-0,08|+/-0,2 L1 L2 +/- 0,05 L4
g = A == 1* 1,4 L1
—— ] a5 0.75 6.5 +,06 -0,6 0.8 -0,3
go2! ||
D3 * |[asd méretezés
Erdeklédjén egyéb méret fell minden érték mm-ben
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Kondenzator kisiiléses, nagymenetes csapok gyujtocsuccsal

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

Acél, 4.8 (rezezett)

p-

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyérilag lezart csomag

Erdeklédjén araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

9 mm B05100 -- - - - - -
12 mm B05102 -- - - - - -
14,2 mm B05105 -- -- -- - - -
18 mm B05107 -- -- - - - -
25 mm B05110 -- -- - - - -

Technikai adatok

D2

D1 +-0,2 L1 L2 L3

3 1* L1
y S 25 6.0 +,06 1,4-0,6 -0,3

oo2| ||
D3

Erdeklédjén egyéb méret felsl

* lasd méretezés

minden érték mm-ben




Rovidciklusu ivhizasos menetes csap, PS tipus

A hegeszt6csapok manualisan és automatikusan is adagolhatdak.

N

Acél, 4.8 (rezezett)

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6djon araink irant

8 mm B04598 -- -- -- -- -- --
10 mm B04599 B04624 B04641 -- -- -- --
12 mm B04600 B04625 B04639 B04677 -- -- --
15 mm B04610 B04630 B04640 B04678 B04680 -- --
16 mm -- -- B04642 -- -- -- --
20 mm B04617 B04635 B04650 B04670 B04681 -- --
25 mm B04620 B04632 B04655 B04671 B04660 -- --
30 mm B04621 B04633 B04656 B04672 B04661 -- --
35 mm B04622 B04634 B04643 B04673 B04682 -- --
40 mm -- B04637 B04644 B04674 B04683 -- --
45 mm -- B04638 B04658 -- -- -- --
50 mm -- B04636 -- -- -- -- --
Technikai adatok
Menetes csap, PS
DIN EN ISO 13918
jui|
| |
! | D1 M5 M6 M8 M10 M12
! | - D3 6,0 7,0 9,0 11,0 12,6
| | H , 0,8’— 1,4 ,
: : L lasd méretezés
: [ I ]
. ——

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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[vhiizadsos menetes csap, MD tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté
berendezéssel.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Acél, 4.8

hosszisag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

Erdekl6djon araink irant

12 mm -- -- -- -- -- -- --
15 mm B30625/01 -- -- -- -- --
20 mm B30626/01 | B30610/01 | B30612/01 | B30480/01 -- --
25 mm B30627/01 | B30611/01 | B30614/01 | B30617/01 -- --
30 mm B30628/01 | B30609/01 | B30616/01 | B30618/01 -- --
35 mm -- B30608/01 | B30613/01 | B30620/01 -- --
40 mm -- B30607/01 | B30615/01 | B30622/01 -- --
45 mm -- -- -- -- -- --
50 mm -- -- -- -- -- --

N

A mi ivhiuzasos hegesztdcsapjaink mind specialis precizios eljarassal késziilnek, ezért sem
ivhizasos

Technikai adatok

Menetes csap, MD
DIN EN ISO 13918

arban, sem mindségben nem Osszehasonlithatéak mds gyartmanyu
hegeszt6csapokkal.
D1
- D1 M6 M8 M10 M12 M16
| D2 5,35 7,19 9,03 10,86 13,2
: D3 8,5 10,0 12,5 14,5 17,0
| _, H 3,5 3,5 4,0 4,5 5,0
l L lasd méretezés

a Keramia

T gydri UF6 UF8 UF10 UF12 UF16
]
b3

Erdeklédjon egyéb méret fel6l
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[vhiizadsos menetes csap, MD tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté
berendezéssel.

o

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Rozsdamentes acél
A2-50

Erdeklédjén araink irant

12 mm -- -- -- -- - - -
15 mm B30500/01 -- -- -- - - -
20 mm B30502/01 | B30522/01 | B30552/01 | B30580/01 -- -- --
25 mm B30504/01 | B30524/01 | B30554/01 | B30582/01 -- -- --
30 mm B30506/01 | B30526/01 | B30555/01 | B30584/01 -- -- --
35 mm -- B30528/01 | B30558/01 | B30586/01 -- -- --
40 mm -- B30530/01 | B30560/01 | B30588/01 -- -- --
45 mm -- -- -- -- -- -- --
50 mm -- -- -- -- -- -- --

-

arban,

hegeszt6csapokkal.

Technikai adatok

Menetes csap, MD
DIN EN ISO 13918

D1
| |
| |
| |
——=
"‘-m_‘]',.-'"' .
o2 | D3 _

Erdeklédjén egyéb méret felsl

A mi ivhizasos hegeszt6csapjaink mind speciadlis precizios eljarassal késziilnek, ezért sem
sem mindségben

nem Osszehasonlithatéak mas gyartmanyud ivhazasos
D1 M6 M8 M10 M12 M16
D2 5,35 7,19 9,03 10,86 13,2
D3 8,5 10,0 12,5 14,5 17,0
H 3,5 3,5 4,0 4,5 5,0
L lasd méretezés
Keramia
gylri UF6 UF8 UF10 UF12 UF16
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[vhiizadsos menetes csap, RD tipus

I

Manualisan adagolas vagy automata adagolas specialis utantolté
berendezéssel.

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Acél, 4.8 (rezezett)

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

12mm__| B29995/01 - - - - - .
15 mm__| B30295/01 | B30300/01 - - . - -
20 mm | B30296/01 | B30302/01 | B30310/01 - _ - -
25 mm__| B30297/01 | B30304/01 | B30312/01 | B30322/01 - - ~
30 mm - B30306/01 | B30314/01 | B30324/01 - - --
35 mm - B30307/01 | B30316/01 | B30325/01 - - ~
40 mm - B30308/01 | B30317/01 | B30326/01 - - ~
45 mm - - - B30327/01 - - -
50 mm - - - B30328/01 - - _

A mi ivhuzasos hegeszt6csapjaink mind specialis precizios eljarassal késziilnek, ezért sem

arban, sem mindségben nem Osszehasonlithatéak mds gyartmdanyu ivhazasos
hegesztécsapokkal.
Technikai adatok
Menetes csap, RD
DIN EN ISO 13918
g
o
E E-— D1 M6 M8 M10 M12 M16 M20
gl D2 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 16.5
| § g | D3 6.5 9.0 11.0 13.0 17.0 21.0
: ' ﬁ | F 4.5 4.5 5.0 6.5 8.0 10.0
| E g | - H 25 25 3.0 4.0 5.0 6.0
: ' L lasd méretezés
- | " : : z Keramia
o gyuri RF6 RF8 RF10 RF12 RF16 RF20
D2 ==

Erdeklédjon egyéb méret fel6l minden érték mm-ben
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[vhiizadsos menetes csap, RD tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté

rendezéssel. ,
berendezésse Rozsdamentes acél,

A2-50

o

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

12 mm -- -- -- -- -- -- --
15 mm B30200/01 | B30220/01 -- - - - -
20 mm B30202/01 | B30222/01 | B30255/01 - - - -
25 mm B30204/01 | B30224/01 | B30256/01 | B30282/01 - - -
30 mm B30206/01 | B30226/01 | B30258/01 | B30284/01 - - -
35 mm -- B30228/01 | B30260/01 | B30286/01 -- - -
40 mm -- B30230/01 | B30262/01 | B30288/01 -- - -
45 mm -- -- -- B30290/01 -- -~ --
50 mm -- -~ -- B30292/01 -- -~ --

A mi ivhizasos hegeszt6csapjaink mind speciadlis precizios eljarassal késziilnek, ezért sem

5

arban, sem mindségben nem G6sszehasonlithatéak mas gyartmanyd ivhuzasos
hegeszt6csapokkal.
< 3 -/
Sm—
Technikai adatok
Menetes csap, RD
DIN EN ISO 13918
E
E
!'\!
E E-.— D1 M6 M8 M10 M12 M16 M20
| D2 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 16.5
| § 5 | D3 6.5 9.0 11.0 13.0 17.0 21.0
' 2 ; : F 4.5 4.5 5.0 6.5 8.0 10.0
| 153 | - H 2.5 2.5 3.0 4.0 5.0 6.0
' : ; L lasd méretezés
= | z Keramia
= gyiri | RF6 | RF8 | RF10 | RF12 | RF16 | RF20
D2 ==

Erdeklédjén egyéb méret felsl minden érték mm-ben
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[vhiizadsos menetes csap, RD tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolas specialis utantolté

berendezéssel. Rozsdamentes acél A5-20

(1.4571)

e

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdeklédjon araink irant

hosszusag | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam | cikkszam

12 mm -- -- -- -- -- -- --
15 mm B30203/01 | B30219/01 -- -- -- -- --
20 mm B30211/01 | B30223/01 | B30253/01 -- -- -- --
25 mm B30205/01 | B30225/01 | B30257/01 | B30283/01 -- -- --
30 mm B30246/01 | B30227/01 | B30259/01 | B30285/01 -- -- --
35 mm B30209/01 | B30229/01 | B30261/01 | B30287/01 -- -- --
40 mm -- B30231/01 | B30263/01 | B30291/01 -- -- --
45 mm -- -- -- B30247/01 -- -- --
50 mm -- -- -- B30289/01 -- -- --

A mi ivhuzasos hegeszt6csapjaink mind specidlis precizios eljarassal késziilnek, ezért sem

5

arban, sem mindségben nem Osszehasonlithatéak mds gyartmanyd ivhazasos
hegesztécsapokkal.
q o
o d‘s »* g — :’.". s
— _
Technikai adatok
Menetes csap, RD
DIN EN ISO 13918
E
E
™
E %-.— L1 D1 M6 M8 M10 M12 M16 M20
-E' & . D2 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 16.5
| § g | D3 6.5 9.0 11.0 13.0 17.0 21.0
' H ﬁ ) F 45 45 50 6.5 8.0 10.0
| 159 | - H 2.5 2.5 3.0 4.0 50 6.0
; ' , L lasd méretezés
= | z Keramia
== | gyiri | RF6 RF8 | RF10 | RF12 | RF16 | RF20
&F: LLE

Erdeklédjon egyéb méret fel6l minden érték mm-ben
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Keramiagydirik

UF tipus (KN) MD

Termék

hegesztGcsaphoz Tipus szam Do b1 D2 H A
UF6 B30902 6,2 11,5 9,5 8,7 4,7
= @ UF8 B30904 8,2 15,0 11,0 8,7 4,7
[uls] ‘
i F‘ UF10 B30906 10,2 17,8 15,0 10,0 5,2
< x
o v UF12 B30908 12,2 20,0 16,5 10,7 6,0

Az UF tipusu keramiagydriik a SOYER gyartmanyu, MD, Z és ID hegeszt6csapokhoz hasznalhatdak.

RF tipus (KN) RD

Termék

Ti . D D1 D2 H A
hegeszt6csaphoz 1pus szam 0

RF6 B30920 6,2 12,2 9,5 9,9 6,0
Dz @ RF8 B30922 8,2 15,3 12,0 9,0 5,5

Do
| 7 RF10 B30924 10,2 18,5 15,0 11,5 7,5

) i .
<L 4y i _é

T RF12 B30926 12,2 20,0 17,0 13,0 8,0

Az RF tipusu keramiagy(ir(ik a SOYER gyartmanyu, RD hegeszt6csapokhoz hasznalhatoak.

eamstoemor | TP | | e | o | e ||
tjaF/g B40082 10,6 17,0 13,4 9,9 57
?15123), B40084 13,5 20,5 16,6 11,5 6,9
tJSF/;G) B40086 16,6 25,5 20,8 12,8 91
tjsF/i? B40088 20,3 32,0 26,5 17,5 13,0
?75?32) B40090 24,0 36,6 30,8 18,6 14,0

Az UF tipusu kerdamiagyr(ik a SOYER gyartmanyu, SD hegeszt6csapokhoz hasznalhatdak.

Erdeklédjon egyéb méret fel6l




Hegesztd anyak

Erdekl6djon araink irant
Hegeszt6 anyak kbzpontositd betét nélkil Méretek Rendelési szam

Vs M8 B90282
9 M10 B90283
M12 B90284

Hegeszt6 anyak nem lyukasztott fellilethez Rozsdamentes acél, V2a, alapanyag: 1,4301/1,4303

Erdekl6djon araink irant

Hegeszt6 anyak kdzpontosito betéttel _ Méretek Rendelési szam
= M8 B90290
0 M10 B90291
M12 B90291
Hegeszt6 anyak lyukasztott fellilethez Rozsdamentes acél, V2a, alapanyag: 1,4301/1,4303

Erdekl6djon araink irant

Hegeszté anyak kdzpontositd betét nélkil Méretek Rendelési szam
p M8 B90282/A4
M10 B90283/A4
A ‘ M12 B90284/A4
Hegeszt6 anyak nem lyukasztott felllethez Rozsdamentes acél, V4a, alapanyag: 1,4571

Erdekl6djon araink irant

Hegeszt§ anyak kdzpontositd betéttel _ Méretek Rendelési szam
= M8 B90290/A4
v M10 90291/A4
M12 B90292/A4
Hegesztd anyak lyukasztott fellilethez Rozsdamentes acél, V4a, alapanyag: 1,4571

Erdeklédjén egyéb méret felsl
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Anyacsavar hegesztés

Ehhez az eljarashoz a kovetkez6 rendszer eszk6z6k sziikségesek:
BMK-16i tipusu csap és anyacsavar hegeszté berendezés, PH-3N SRM tipusu csaphegeszt6 pisztoly magneses
tekerccsel

BMK-16i

Az univerzdlis inverter aramforras 10 kiilonb6z6 csaphegesztési
eljarashoz.

Korlatlanul sokoldalu

Kivald csaphegesztési illesztések vastag hegesztGcsap és vékony
hegeszt6 feliilet kombinacidjaban.

Anyacsavar hegesztés

Anyacsavar hegesztés lyukasztott vagy nem lyukasztott feliiletre.

Koltséghatékonysag

Az energiafelhasznalas 50%-al kevesebb mint a keramiagydir(is
hegesztés soran.

-~ PRODUCTIVITY ¢+

- ENERGY =

121



[vhazasos belsé menetes csap, ID tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolas specialis utantolté

berendezéssel.
Acél, 4.8

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6djon araink irant

15 mm B90000 B90020 - - - - -
20 mm B90002 B90022 - - - - -
25 mm B90004 B90024 -- -- - - -
30 mm B90006 B90026 - - - - -
35 mm B90008 B90028 - - - - -
40 mm B90010 - - - - - .

A mi bels6 menetes hegeszt6csapjaink mind specialis precizids eljarassal késziilnek, ezért
sem arban, sem mindségben nem o6sszehasonlithatéak mds gyartmanyua bels6 menetes
hegesztécsapokkal.

Technikai adatok

Bels6 menetes csap, ID
DIN EN I1SO 13918

. = D1 M6 B
: : ] L=15mm=B7 mm L=15mm=B9 mm
| | L=20mm=B 7 mm L=20mm=B 9 mm
M = I L=25mm=B9mm L=25mm=B12mm
| | L=30mm=~B9mm | L=30mm=B12mm
| h L=35mm=B9mm L =35mm =B 12 mm
Q% | B L=40mm=B 9 mm

| | D2 10.0 12.0
' d I D3 13.0 16.0

s H 4.0 5.0

L lasd méretezés
Erdeklédjon egyéb méret fel6l minden érték mm-ben
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[vhazasos belsé menetes csap, ID tipus

Manualisan adagolas vagy automata adagolds specialis utantolté

berendezéssel. Rozsdamentes acél,

A2-50

Minimalis rendelési mennyiség: 500 db / gyarilag lezart csomag

Erdekl6djon araink irant

15 mm B90050 B90070 - - - - -
20 mm B90052 B90072 -- - - - -
25 mm B90054 B90074 - - - - -
30 mm B90056 B90076 - - - - -
35 mm B90058 B90078 - - - - -
40 mm B90060 - - - - - -

A mi bels6 menetes hegeszt6csapjaink mind specidlis precizios eljarassal késziilnek, ezért
sem arban, sem mindséghen nem Osszehasonlithatéak mds gyartmanyu bels6 menetes
hegeszt6csapokkal.

Technikai adatok

Bels6 menetes csap, ID
DIN EN I1SO 13918

: - D1 M6 M8
: : ] L=15mm=B7 mm L=15mm=B9mm
| | L=20mm=B7 mm L=20mm=B 9 mm
il I'E L =25mm=B9mm L=25mm=B 12 mm
| g | L=30mm=B9mm L=30mm=B 12 mm
' h L=35mm=B9mm L=35mm =B 12 mm
ﬂ | B L=40mm=B9mm

| = D2 10.0 12.0
- ; | D3 13.0 16.0

o3 H 4.0 5.0

L lasd méretezés
Erdeklédjén egyéb méret felsl minden érték mm-ben
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Tajékoztatd —
Mindségi hegeszt6csap egyenesen a gyartotol

A biztos és j6 minGségl illesztés soha nem egy tényezén mulik, hanem tobb tényezé
egylttes eredménye. A mi teljesitmény és siker faktoraink a kovetkez6k:

Magas kompetencia

50 éves multtal rendelkez6 és a vildg egyik vezetd csaphegesztési technoldgia
vallalataként kivalé minGségl terméket kinalunk a csaphegesztés teriiletén, mindent egy
kézbdl.

Sajat hegesztGcsap gyartas

Magas minGségl hegeszt6csapokat gyartunk, amelyek a legmagasabb elvarasoknak is
megfelelnek — 100% made in Germany. A legljabb fejlesztéslink a csokkentett méret(
peremmel rendelkez6 hegeszt6csapok, amelyek felhegesztés utdn lehetévé teszik a
csapmenet teljes hosszdban valé haszndlatat.

Oklevéllel kitlintetett mindség és biztonsag

Az épitGiparban hasznalt hegesztések a BRL A, Teil 1, Bauprodukt 4.8.17, illetve a Z30.3-6
Zulassungsbescheid szerinti U-jelzést kdvetelik meg. Vallalatunk rendelkezik ezzel a
jelzéssel!

Ezért az 6sszes SOYER® szallitmany U jellel van megjelélve!

Kedvezd aron juthat hozza bevizsgalt min6ségli termékekhez, amelyek jogi viszonylatban
is magas biztonsagot nyujtanak, ha kareset |ép fel.

Innovicio
Az Uj hegesztési variansok és hegesztGcsapok kifejlesztésével Uj tavlatokat nyitunk meg a
csaphegesztési technoldgidban.

Kedvezd aru és gyors szallitas
Cégiink vildgszerte kedvezd aron és gyorsan szallit. Gy6z8djon meg réla On is!
Keressen fel benniinket a www.soyer.hu oldalon.

EMADE "~ Swouamions ## # innovationspreis (G0 [ —
HIN 2™ :’: Bayern 20']2 - INNOVATIONSPREIS

G E RMAN Y 1. HAUPTPREIS BAVER'zc&E:sR.SzLAf;SPRHS 2014,2016 und 2018
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Technikai adatok a SOYER® hegeszt6csapokhoz
csucsgyujtasos csaphegesztéshez

Méret

A SOYER® hegesztScsapok, tiiskék és hengerek megfelelnek a DIN EN 1SO 13918 szabvanynak. Altalanos tolerancia
DIN ISO 2768-m szerint. Megvaltoztatott méretekkel és hatarértékekkel bird hegeszt6csapokat elSzetes
megbeszélés szerint szallitunk.

HegesztGcsap alapanyagok és készségi fokozatok

A SOYER® hegesztGcsapok a kovetkez6 alapanyagokbdl készilnek:

- standard 4.8 keménységi fokozatu acél, DIN EN I1SO 898 Teil 1 szerint, hegeszthet6

- rozsdamentes acél A2-50 (tipus a mi vdlasztasunk szerint)

- réz CuZn37 zh (Ms 63) EN 12166 szerint

- aluminium AlMg3, F 23 DIN EN 1301-2 szerint

Mas alapanyagok vagy készségi fokozatok megegyezés szerint. Kérésre minden szdllitmany mellé egy DIN EN
10204 szabvany szerinti 3.1B termékbizonyitvanyt csatolunk.

Kivitelezés

A SOYER® hegesztGcsapokat ,m” (mittel-k6zép) méretezés szerint, DIN 2678 szabvany szerint szallitjuk. A gyartas
folyaman hidegnyomassal formadljuk a hegeszt6csapokat. Az acél hegeszt6csapok DIN I1SO 4042 szabvany szerint
egy 4-8 um vastagsagu galvanikus rézbevonatot kapnak a korrézié ellen. Mas felliletbevonat, mint példaul nikkel,
kadmium, cink vagy egyéb, elGzetes egyeztetés szerint.

Technikai szallitasi feltételek

A SOYER® hegesztGcsapokat 1,5 mindségi éllapotban (AQL) DIN ISO 3269 szabvany szerint szallitjuk. A
hegeszt6elemek szallitasi allapotukban olajtdl és idegen anyagtdl mentesek. A mennyiség tolerancia hatar a
rendelt mennyiséghez képest +/- 5% lehet

Rendelési utmutato

A bonyodalommentes lebonyolitas érdekében kérjik, adja meg a rendelni kivant hegeszt&csap tipusat, atmérgjét,
hosszat, bels6 menetét és alapanyagat. A legkisebb csomag hegesztGcsapoknal, tuskéknél, bels6 menetes
csapoknal és lapoknal 500 db, hegeszt6 tiiskéknél 1000 db.

Gyujtdcsucs

A SOYER® hegeszt6csapok egy hidegen formalt és kalibralt gyujtdocsuccsal rendelkeznek, amelyek atmérGje és
hossza nagyon szigorlan van szabdlyozva. A gyljtécsics nagy szerepet jatszik a fényiv bevezetésénél és a
hegesztési id6tartam kontrolldlasanal. Az optimalis illesztés nagyban fligg a hegeszt6csics pontossagatol.
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Technikai adatok

CsUcsgyujtdsos csaphegesztés

Alapanyag
ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 tiszta réz és ISO/TR 15608
1-6,11.1 csoport |1-6,11.1 csoport, cinkezett 8 csoport 6lommentes 21 és 22 csoport
Csap alapanyag és fémmel bevont rézotvozetek, pl:
acéllemezek, max bevonat CuZn37 (CW 508L)
vastagsag 25 ym

S 235 a b a b
1.4301/X5CrNi18-10

1.4301/X5CrNi18-12 a b a b
CuzZn37(CW 508L) b b b a
EN AW-AI99,5 (1050A) - - - -
EN AW-AIMg3 (5754) - - - -

-: nem hegeszthet6
a: jol alkalmazhaté
b: korlatozottan alkalmazhaté

Betiijelzések magyarazata a hegesztési alkalmassaghoz:

Csoport magyarazat:

1. Csoport:
Nb=0,06, V<0,1°, Ti<0,05
2 Csoport:
3. Csoport:
ReH>360 N/mm®
4. Csoport:  Vanadium 6t6vozott CR-Mo-(Ni) acélok Mo<0,7% és V<0,1%
5. Csoport:  Vanadium mentes CR-Mo acélok C<0,35%
6. Csoport:  Gazdagon vanadium 6tovozétt CRMo-(Ni) acélok
8. Csoport:  Ausztenites rozsdamentes acélok, Ni<31%
11.1 Csoport: Az 1bcsoport acéljai, de 0,25% < C < 0,35% = 0,85
21. Csoport:  Tiszta aluminium max. 1% szennyez&déssel vagy 6tvozettel
22. Csoport:  Nem nemesithet6 aluminium 6tvozetek
Index a: magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni+ Cu+ V <0,75%
Index b: magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni+ Cu+V £ 1%

Acélok, szavatoltan a legkisebb nyujtasi hatartél Ry<460 N/mm?, és a kdvetkez analizisértékekkel %:
C<0,25; Si<0,60; Mn<1,70; M0<0,70% S<0,045; P<0,045, Cu<0,40°, Ni<0,5°, Cr<0,3(0,4 6ntvény esetén)’,

h&szerkezetileg kezelt finomszemcsés szerkezetl acél, meghatarozott tiiréshatarral ReH>360 N/mm?
Nemesitett finomszemcsés szerkezeti acél, rozsdaallé acélok nélkil, meghatarozott tiréshatarral

Nyomaték és illesztés nyomaték

Csap 43p=013 AZ-50p =013 AlMgd F23p =018 CuZndf p =018
Timpont a megengedett R, = 340 Nimm? Rog, = 210 Nimm? Rog, = 170 Nimm? R, = 250 Nimm?
nvomatékhoz illesztés llesztés illesztés ilesztés
DVS 0904 szerint 0 2% ter- nyomaték | nyomatek | nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték
helési haratnal ' kN Nm kN Hm kN Hm kN Nm
*) a hidegpréselés kdvet- M3 1.1 08 0.7 05 0.5 04 0.3 06
keztében megengedett a M4 1.8 18 1.1 11 1.0 0.9 1.4 13
magasabb hatarérték. M5 3.0 36 19 23 16 18 23 27
e 43 6.1 27 38 22 31 3.2 45
na 8.0 15.0 4.9 9.5 4.0 75 6.0 11.0
Minimalis torési és Csap 48 A2-50
e tesAelésierd Ry Renz
tesztelesi erck menet A min.térésierd| tesAelésierd |min torésierd 210M/mm? ITEN/mm?
mm’ KN KN kN kN KN
N3 503 21 156 252 0.96 172
M 878 369 272 439 168 3.00
b 1420 596 440 710 2.1 484
B 2010 844 623 10.05 3584 685
VB 36.60 1540 11.40 1830 7.00 12 50
Mo 55.00 2440 18.00 29.00 11.10 19.80
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Technikai mutatok
SOYER ivhuzéasos hegeszt6csapok

Méret

A SOYER® hegesztGcsapok, tiiskék és hengerek megfelelnek a DIN EN I1SO 13918 szabvanynak. A csapméretek a
mellékelt tdblazatokban olvashatdak, dltalanos tolerancia DIN ISO 2768-m szerint. Csaphosszusdg alatt mindig a
hegesztés utani hosszlsag értendd. Szallitaskor a SOYER® hegesztGcsapok a csaptipustdl és a hasznalt eljarastol
figgben 2-4mm-el hosszabbak a névértéknél. Megvaltoztatott méretekkel és hatarértékekkel bird
hegeszt6csapokat el6zetes megbeszélés szerint szallitunk.

HegesztGcsap alapanyagok és keménységi fokozatok

1. 6tvozetlen acél

A SOYER® hegeszt6csapok standard 4.8 keménységi fokozatu acélbdl késziilnek EN ISO 898 Teil 1 szerint, kivalé
hegesztési tulajdonsagokkal:

- nydjtdsi hatdr (Ren) min. 340 N/mm?

- hazasi hatar (Rm) min 420 N/mm?

- hajlitas (A5) min. 14%

Ezek a specifikacidk a DIN EN ISO 13918 és DIN EN ISO 14555 szabvanyoknak felelnek meg.

Igény szerint a mechanikus analizis értékeit DIN EN 10204-3 szabvany szerint tudjuk dokumentalni.

2. Rozsda és savallo acél

A rozsda és savalld6 SOYER hegeszt6csapok az A2-50 (hegesztésre alkalmas) alapanyagbdl késziilnek, és a
kovetkez6 tulajdonsagokkal birnak:

- nyUjtasi hatar (Rpo,2) min. 210 N/mm?2*)

- huzési hatar (Rm) min 500 N/mm?

- hajlitas (Al) min. 0,6 d

Komolyabb rozsda és savellendllasi igény esetén A4-50 (hegesztésre alkalmas) alapanyagbdl is késziilhet
hegeszt6csap, klor tartalmd anyagokhoz. *) Az alapanyag hideg el6merevitése révén a tliréshatar magasabb.

Standard alapanyagok
A SOYER® hegeszt6csapok illesztéséhez, kbvetelmény szerint, a 36. oldalon talalhatd tablazatban leirtakat kell
figyelembe venni.

Feliiletvédelem

A SOYER® hegeszt6csapok rendszerint sima felllettel érkeznek. Igény szerint a kovetkezé galvanikus
fellletkezelésekre van lehet&ség:

a) galvanikus cinkezés és kékchromatizalds

b) galvanikus rezezés

c) galvanikus nikkelezés

A rétegek vastagsaga a DIN 267, Teil 9-ben leirtak szerint alakul. Ezzel a DIN 13, Teil 20 szerinti 6 h
toleranciahatart nem szabad elérni. Az a) fellletkezelés szennyezi az olvadékot, ezért azt a hegesztGcsap
csucsarol eltavolitjuk.

HegesztGcsap kivitelezés

A SOYER® hegesztGcsapok mangorolt kivitelezésben, forgacsolt hegeszt6esuccsal keriilnek szallitasra.
MinGségvizsgalatunk keretein belll ezzel lehet6vé valik a folyamatos, kivalé minGség biztositasa. Tobbletkoltség
fejében hegesztGcsapjainkat igény szerint az oxidacid elkerilése érdekében aluminiumgolydval is ellatjuk (a
valtoztatdsok jogat fenntartjuk).
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Technika

i adatok

SOYER® ivhuzasos hegesztGcsapok

Alapanyag

Csap alapanyag ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR
1 és 2.1 csoport 2.2, 3,4 és 5 csoport 8 és 10 csoport 21 és 22 csop.

15608

S 235

4,8 (hegesztésre alk.)

a b b2

1.4301/X5CrNi18-10

1.4303/X5CrNi18-12

1.4401/X5CrNiMo17-12-2 a b a

1.4541/X6CrNiTi18-10

1.4571/X5CrNiMo17-12-2

Magyarazat: Betiijelzések magyarazata a hegesztési alkalmassaghoz:
1) 10 mm atmérdig és védbégaz hasznalataval -: nem hegeszthetd
2) csak rovidciklusu ivhuzasos csaphegesztéshez a: jol alkalmazhat6 minden hasznalatra, ua. eréatvitelre

b: korlatozottan alkalmazhato eréatvitelre
c: korlatozottan alkalmazhatd, de csak héatadasra

Csoport magyarazat:

1. Csoport:  Acélok, szavatoltan a legkisebb folyasi hatartol R,;<460 N/mm?, és a kdvetkez6 analizisértékekkel %:
C<0,25; Si<0,60; Mn<1,70; Mo<0,70°; S<0,045; P<0,045, Cu<0,40°, Ni<0,5°, Cr<0,3(0,4 &ntvény esetén)®,
Nb<0,05, V<0,12°, Ti<0,05
2.1 Csoport: hészerkezetileg kezelt finomszemcsés szerkezetl acél, meghatarozott tiréshatarral 360 N/mm?
<ReH<460 N/mm?
2.2 Csoport: h&szerkezetileg kezelt finomszemcsés szerkezetl acél, meghatarozott tiréshatarral ReH>460 N/mm?
3. Csoport:  Nemesitett finomszemcsés szerkezetl acél, rozsdaallé acélok nélkiil, meghatarozott tliréshatarral
ReH>360 N/mm?
4. Csoport:  Vanadium 6t6véz6tt CR-Mo-(Ni) acélok Mo<0,7% és V<0,1%
5. Csoport:  Vanadium mentes CR-Mo acélok C<0,35%
6. Csoport: Gazdagon vanadium 6tovozott CR-Mo-(Ni) acélok
8. Csoport:  Ausztenites rozsdamentes acélok
10. Csoport: Ausztenites ferritikus rozsdamentes acélok (duplex-acélok)
21. Csoport: Tiszta aluminium max. 1,5% szennyez&déssel vagy Otvozettel
22. Csoport: Nem nemesithet6é aluminium 6tvozetek
Index b: magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni + Cu + V <£0,75%
Megjegyzés: az ebben a lapban talalhatoé alapanyag csoportok kilénb6znek a DIN EN I1SO 14555 szabvanyban talalhatoaktdl.
Sl Alapanyag Szabvany Mechanikai tulajdonsagok
jelolések
UD; RD; 4,8 (hegesztésre alk.)”  |EN ISO 898-1 R,2420 N/mm?; Rgy2340 N/mm?; As214%
ID A2-50(hegesztésre alk)® [EN ISO 3506-1 R,2500 N/mm?; R;,2210 N/mm?; A 20,6d
SD S235J2G3 + C450 EN ISO 10025 R,2450 N/mm?; Rgy2350 N/mm?; As215%
PS 4,8 (hegesztésre alk.) " |EN I1SO 898-1 R,2420 N/mm?; R,;2340 N/mm?; As214%
A2-50(hegesztésre alk)? |EN ISO 3506-1 R,2500 N/mm?; R;,2210 N/mm?; A 20,6d

Y Gtvozetlen acélok akkor hegeszthetSek, ha a dermedés mértéke alacsony. Ez alapvetéen a C<0,18% tartalom esetén adott.

Az automata

acélok alapvet6en nem hegeszthet&ek. A dezoxidacié tipusa legalabb FN kell legyen.

2) A rozsdamentes alapanyagl hegeszt6csapok alapvetSen hegeszthetSek. Az automata acélok alapvetéen nem
hegeszthetdek.

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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Technikai adatok

SOYER ivhizdsos hegeszt6csapok

Iranyértékek a megengedett nyomatékokrol

Csap PD, MD 4.8* RD 4.8 cstkkentett szar PD, MD A2-50 ** PD, MD A2-70
illesztés illesztés illesztés illesztés
menet Agp nyomaték [ nyomaték|  Agcy nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték | nyomaték
mm? Nm kN mm? Nm kN Nm kN Nm kN
M6 20,1 6,1 4,3 17,4 5,2 3,7 3,8 2,7 8,1 57
M8 36,6 15,0 8,0 30,2 13,0 6,6 9,5 4,9 19,8 10,4
M10 58,0 30,0 13,0 49,0 25,0 11,0 19,0 7,8 39,5 16,6
M12 84,3 53,0 19,0 70,9 45,0 16,0 33,0 12,0 69,2 24,3
M16 157,0 135,0 35,0 137,0 115,0 31,0 82,0 22,0 176,0 46,2
M20 245,0 260,0 55,0 214,0 225,0 48,0 160,0 34,0 343,0 72,2
M24 277,0 49,0 593,0 104,0

* Lasd DVS Merkblatt 0904, 2000 dec.
** Az A2-50 alapanyagl menetes csapok értékei a dermedésiik miatt az A2-70 alapanyagu csapok érékeivel nagyon

hasonldak. Ezért az anyacsavar nyomatéka ndvelheté. Préba elvégzése javasolt.

Minimalis torési és tesztelési er6k

Csap PD, MD 4.8* RD 4.8 csokkentett szar PD, MD A2-50
min. torési | tesztelési min. torési | tesztelési | min. torési| tesztelési

menet Asp er6 er6 Asch er6 erd erd eré

mm? kN N mm?® kN kN kN kN
M6 20,1 8,44 6,23 17,30 7,29 5,38 10,05 3,85
M8 36,6 15,40 11,40 30,20 12,70 9,36 18,30 7,04
M10 58,0 24,40 18,00 49,00 20,60 15,20 29,00 11,10
M12 84,3 35,40 26,10 70,10 29,80 22,00 42,20 16,10
M16 157,0 65,90 48,70 137,00 57,50 42,40 78,50 30,00
M24 245,0 103,00 76,00 123,00 47,00

* Lasd EN ISO 898-1

Hegesztési pozicidk

ivhuzasos csaphegesztés

ivhuzasos csaphegesztés

rovidciklusu ivhuzasos

VEEE[: keramiagyiirivel védogazzal csaphegesztés
Hegesztési pozicio Csapatméré
ﬂ <25 mm <12 mm <12 mm
|:"> <16 mm - <10 mm
ﬁ <20 mm - <10 mm

Az adatok csak irdnyértékek, a nyomaték tlréshatarok fiiggenek a hegesztéfelilet szilardsagtol és vastagsagatol.

A technikai adatok valtozdsanak jogat fenntartjuk | tovabbi technikai részleteket a www.soyer.hu oldalon talalhat.
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KAPCSOLAT

SOYER MAGYARORSZAG KFT.

HEINZ SOYER GMBH. MAGYARORSZAGI VEZERKEPVISELETE

Cim:: 8000 Székesfehérvar, Babér utca 14., Alba Ipari Zona
Telefon:  (06) 22/ 504-427
Mobil:  +36 70/941-1173

Fax: (06) 22/ 504-428
Internet: www.soyer.hu
E-mail: info@soyer.hu
A v Bejelentkezé
Babér u. 14 S Bee =2

Székesfehérvar, Babér u. 14, 8000 Mentés
Magyarorszag

Nagyobb térkép megtekintése

éabe‘r utcaz14

.}

Heinz SoyerBolzenschweiRtechnik GmbH

Cim: D-82237 Németorszag Worthsee-Etterschlag
Inninger Stralle 14

Telefon: +49 8153 885-0

Telefax: +49 8153 8030

Web: WWW.soyer.com

E-mail: export@sovyer.de
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