Termék ismerteto
Ivhuzasos csaphegesztés

BMK-16i tipusu csaphegeszté berendezés

5

A PH-2L tipusu csaphegesztd
pisztoly a BMK-16i standard
hegesztépisztolya

Leiras:

Technikai adatok:
Hegesztési tartomany:
Alapanyag:

Standard pisztoly:
Hegesztési aram:

Hegesztési idétartam:
Hegesztési sebesség:
Haldzati fesziiltség:
Méret:

PH-3N SRM
hatlapt anya €s csavar
hegesztéséhez

SOYER BMK-16i csaphegeszté berendezés —
univerzalis iizemeltetés inverter technolégiaval

Az 1) BMK-16i tipust — inverter csaphegesztd berendezés egy
multifunkcionalis ~ high-tech ~ fejleszéts, amely egyarant alkalmas
csaphegesztésre, elektroda-hegesztésre és WIG-hegesztésre. A berendezés,
kompakt felépitése mellett, nagyon magas technikai teljesitményt nyujt egy
kiilonlegesen stabil fényiv hasznalataval. A fontos hegesztési paraméterek
beallithatosaga és a modern nyomogombos vezérlés kombinalva a kijelzével,
egyszerii vezérlés mellett tokéletes hegesztési eredményhez vezet. (Innovativ
kiilonlegességekért 1asd hatoldal.)

M3 -M16 RD ill. @ 2-13 mm

Acél, rozsdamentes és hoalld acél

(@luminium és réz korlatozottan, igény szerint)

PH-2L

300 - 1000 A, allithato, a csaphegesztés esetén szabalyozott
40 - 300 A, allithato, elektroda-hegesztés esetén

40 - 100 A, WIG-hegesztés esetén

3-1.000 ms csaphegesztés esetén

Max. 50 csap/perc mérettdl fiiggden

3 x 400 V, 50/60 Hz, 32 AT, mas fesziiltség egyeztetés szerint
335 x 440 x 700 mm (szélesség x magassag x mélység)

Suly: 36,5 kg
Szin: RAL 5009 azarkék
A technikai adatok valtozatasanak jogat fenntartjuk
SOYER MAGYAROROSZAG KFT. H-8000 Sze¢kesfehérvar Babér u. 14.
Magyarorszagi Vezérképviselet Tel.: (06) 22/504-427 Fax.: (06) 22/504-428

E-mail: info@soyer.hu Web: www.soyer.hu
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A BMK-16i tipusi csaphegeszté berendezés innovativ kiilonlegességei

Az 1j, SOYER gyartmanyu, BMK-16i tipusi csaphegesztdé berendezés kiemelkedd mindségbeli és
teljesitménybeli mutatoinak koszonhetéen egyszerre képviseli a hegesztéstechnika jelenét és mutatja meg
annak jovojét. A digitalizalt vezérlés és a berendezés memoridja garantalja a teljesen azonos illesztések
sorozatos létrehozasat igy a munkafolyamatok reprodukalhatosagat. A modularis felépités a praktikusan
kialakitott géphaz belsejében, a modern design valamint a jovébe mutatd technologia egylitt képezik a
SOYER csaphegeszté berendezések Gsszetéveszthetetlen megjelenését. A BMK-16i tipust csaphegesztd

berendezés sokoldaliian alkalmazhato, és a kdvetkezd hegesztési varaciokra képes:

* [vhiizasos csaphegesztés
* Védogazos csaphegesztés

* Rovidciklusi ivhuzasos csaphegesztés (Short Cycle)
A berendezéssel a tovabbi hegesztések hajthatoak végre:

¢ Csaphegesztés
¢ Elektréoda hegesztés
* WIG-hegesztés

A BMK-16i tipusu csaphegeszté berendezés tovabbi tulajdonsagai:

A fejlesztés és a gyartas egyarant megkovetelik az
eldirt biztonsagi célok elérését, mint:

- az aktualis biztonsagtechnikai elGirasok betartasat
(Geriétesicherheitsgesetz)

- az elektromagneses Osszeférhetdség figyelemben
tartasat (EMV-Gesetz)

- az europai el6irasok betartasat (EU-
Maschinenrichtlinien)

Az elbirasok betartasa oklevéllel tanusithato

Egyszerii, nyomogombos vezérlés, paraméterek
kijelzése attekinthetd szimbolika megjelenitésével

CE/S-jelzések, ellenbrzott biztonsagtechnikai mutatok
A hegesztéaram mértéke szabadon allithatd

A védoégaz eldaramlasanak id6tartama szabadon
allithato

Hegesztési idotartam és eléaram idGtartama szabadon
allithato

A hegesztési folyamat dinamikusan szabalyozhato
Magas tlitemfrekvencia (30 kHz)

Integralt védégazos tizemeltetés

Kis suly

Magas hegesztési fesziiltség csaphegesztéshez (1000
A)

Magas hegesztési fesziiltség elektroda hegesztéshez
(300 A) és WIG-hegesztéshez (100 A)

Kontraszt automatika (fesziiltség ingadozas
kiegyenlités)

Csatlakozo vezérld berendezés csatlakoztatasahoz
(automata vagy félautomata adagolo-berendezés
utdlagos kiépitése kedvezod aron lehetséges)

Minden {izemeltetési modra kiterjedé LED-kijelzék

Onszabalyoz6 mechanizmus tilmelegedés vagy til
gyors hegesztés esetére

Funkcidellen6rzé mechanizmus, szimulalt hegesztési
folyamat végrehajtas mind a csap-hegeszt6
berendezésen, mind a csaphegesztd pisztolyon,
hegesztési aram nélkiil

Ujszerti, karcolas és kopasallo milanyagbevonat, mely
sokéves hasznalat utan is megakadalyozza a feliratok
lekopasat

Iranyérték tablazat a berendezés eldlapjan a
leggyakrabban hasznalt hegesztécsap tipusokhoz és
méretekhez

Iranyérték tablazat a berendezés el6lapjan WIG-
hegesztéshez

Munkatartomany révidciklust ivhizasos
csaphegesztés esetén: M3 — M10ill. @ 2 -10 mm

Munkatartomany védégéazos csaphegesztés esetén:
M3 —MI12 ill. @ 2 -11 mm SRM kapcsolassal M16-ig

Munkatartomany ivhizasos csaphegesztés esetén:
M3 -M16 RDill. @ 2 -13 mm

SOYER gyiartmanyu termékek kitiintetve a kovetkezo dijakkal:
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