Termékismerteto

Csucsgyujtasos és ivhuzasos csaphegesztés és
rovidciklusu ivhuzasos csaphegesztés

MA-400 CNC vezérlo
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Jellemzok:

* Csatlakoztathatdo minden SOYER KTS-CNC géphez
ami 2001 utan késziilt

» Kompatibilis a Bolzit és BolzitW32-vel

» Kompatibilis MS Windows 98/2000/XP-vel

* A programkijelzé mutathat szamot és grafikont
egyarant
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* Tébbnyelvii programfunkciod

» Akar 8/4 tengely vezérlése is lehetséges
(szervo/lépés)

» Kompatibilis minden hegesztési eljarassal (SZ, KZ,
HZ) és csatlakoztathatd az Gsszes adagold berendezés
(adagolo, tovabbito rampa, Pickup station)

* A berendezés rogziti a felhasznalokat

* A ciklus-paraméter individualisan allithatd

* Az Osszes ki- és bemenet feliigyelete

* Hiba esetén a tengelyek és a motor automatikus
leallitasa (csak szervo)

* Id6zaras motorlekapcsolas

» Tamogatja a makrd programozast

* Gyors valtas kiilonb6z6 programok kozott

* A tengelyek kézzel gyorsan pozicionalhatoak

* Nullapontos hegesztés (minden hegesztdfej,
hegesztéfejek kiilon-kiilon)

* A programok szimulalt lefuttatasa lehetséges

» Utodhegesztési opcid (egyetlen csap, tobb csap
egyszerre)

* A hegesztéfejek automatikus beéllitasa (csak a Z
tengelyen)

» Tobb hegesztéfej hasznélatanak esetén a varakozasi
1d6 optimalizalasa

* Integralt darabszamlalo

* Integralt darabszamlalo

» Miikodési id6 kijelzés

* A hegesztési paraméterek atvitele a hegesztod
berendezésre (BMS-10P és BMK-16i)

* A paraméterek automatikus mentése
programvaltasnal vagy a programbdl valo kilépéskor
* A programok protokollalasa

+ Karbantartasi napl6 feliigyelete

* A paraméterek grafikus kijelzése és ellendrzése

* A hegesztécsapok automatikus utantoltése

* Taviranyitas (csak BMS-10P és BMK-16i esetén)
» Kompatibilis az EQS-3-al

* A programok barcode olvasdval is kivalaszthatoak
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SOYER MAGYAROROSZAG KFT.
Magyarorszagi vezérképviselet

H-8000 Székesfehérvar Babér u. 14.
Tel.: (06) 22/504-427 Fax.: (06) 22/504-428

E-mail: info@soyer.hu Web: www.soyer.hu


mailto:info@soyer.hu
http://www.soyer.hu/

A taviranyitas jellemzoi:
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* Folyamat ellen6rz6 hasznalata esetén az aktualis
mérési értékek automatikusan a grafikonra keriilnek
(csak MA-400S és BMS-10P esetén)

» Kézi hegesztésnél az utolsd mérési érték mutatasa
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* Max. 4 hegeszt6 berendezést tamogat egyszerre
* Tébbnyelvii program verzid (angol és német)

* A berendezések almeniipontjai is elérhetéek a
konzolrél
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* A hegesztési paraméterek automatikus tovabbitdsa a « A mérés eredménye elmenthetd vagy torolhetd (csak
berendezésekre MA-400S hasznélatanak esetén MA-400S és BMS-10P esetén)
* Programvaltasnal a paraméterek automatikusan * A hegeszt6 berendezésekbdl torolhetdek a mérési
mentésre keriilnek, és atkeriilnek az Gjonnan eredmények és a programok ((1j mérésekhez)
valasztott programba (csak MA-400S ¢s BMS-10P » Az sszes program tevékenység protokollalasa

esetén)

Rendszerkovetelmények:

» IBM kompatibilis PC, legalabb 2 GHz teljesitménnyel (Pentium 2,4 GHz vagy hasonlé javasolt)
* MS Windows 98/2000/XP

» 256 MB RAM (512MB javasolt)

* legalabb 150MB szabad lemezteriilet az installalashoz

* kb. 100MB szabad lemezteriilet a tovabbiakban 1étrehozott programokhoz

* legalabb 1024 x 768 képpont felbontas 16 Bit szinnel (17 monitor 1280 x 1024 x 16 javasolt)

* Microsoft kompatibilis egér €s billentytizet
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